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Koncentrace na souc¢asnost.

Znovuobjeveni ustni harmonie

Vysledek tymové préace zubniho |ékafe Dr. Enrico Poli (Padova) a zubniho
technika Maurizia Buzzo (Venedig).

Foto: M. Buzzo
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Estetika je Vas narok.

Obrazek 1: Situace po preparaci zubl Obrazek 2: Kovové korunkové kapnicky, Cervikainé
11a 21 redukovano pro krékovou hmotu

Obrazek 3: Korunkové kapnicky s opakerem
a krékovou hmotou Obrazek 4: Harmonické zacélenéni nahrad do
celkového vzhledu
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VITAVIVIELS Koncept

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 BASE DENTINE
VITAVM 13 OPAQUE

VITAVM 13 WASH OPAQUE

Kovova konstrukce

4

Vrstveni VITAVM:13 BASIC

se dvéma vrstvami — BASE DENTINE
a ENAMEL - pro barevné intenzivnégjsi
fazetovani (viz str. 14).

VITAVIVIELS = pouZiti

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 DENTINE

VITAVM 13 BASE DENTINE
VITAVM 13 OPAQUE

VITAVM 13 WASH OPAQUE

Kovova konstrukce

4

Vrstveni VITAVM.13 BUILD UP

se tfemi vrstvami — BASE DENTINE, DENTINE
a ENAMEL - pro translucentni fazetovani se
stoupajicim plsobenim do hloubky (viz str. 20).

m
Ocenovany design s funkénim
stalym vyvojem tradiéni divérné znamé
lahvicky VITA.

VITAVIVIETS = navigace

Pozadavek uZivatele
Odejmuti dvojitého uzavéru a zmenseni
sypaciho otvoru pro pouziti jednou rukou.

VITAVM13

-
2

3D-MASTER®

VIT A VITA Zahnfabrik § Spitalgasse 3
D-79713 Bad Sackingen S Germany

Barevné oznadeni komponentt systému VITAVM 13
podporujici orientaci a zaruku jednoznaéného
pfifazeni k rozsahu pravé daného WAK.

*barevné oznaceni dopliikovych hmot naleznete na strané 28 a 29!

Barevny potisk jednotlivych lahvicek
analogicky podle oznacenych hmot:
VITAVM 13 OPAQUE - okrovy

VITAVM 13 BASEDENTINE - tmavécerveny
VITAVM 13 DENTINE - svétleCerveny
VITAVM 13 ENAMEL — modry

VITAVM:13 VENEERING MATERIAL
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VITA SYSTEM 3D-MASTER pro

VITAVM 13 jako nové systémové komponenty
jednoduse dosazitelné zhotoveni.

v systémové skupiné VITA fazetovaci materialy.

VITAVIVILTE = Jemné strukturovana keramika

Snimek REM povrchu VITAVM 13
obvyklou strukturou (zvétSeni 5000x). (zvétSeni 5000x).

VITAVIVILTS — Pozadavek

... pro celkovou zubni pééi pacienta
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VITAVIVIETZ Rozsah pouziti

pro slitiny v rozsahu WAK od 13,8-15,2 - 10° K.

Napalovaci teplota Napalovaci teplota
keramika (°C) Linearni tepelny koeficient roztaznosti pro keramiku méfeno pfi 25-500°C keramika (°C)
1000 — 1000

950 -+ 950

VITAVM.9
VITAVM.T I
900 + O - 900

O vmavmas
850 - -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 1 - VITA RESPONSE 80
750 L 750

konstrukce-l konstrukce lkonstrukce ! Ikonstrukce ) konstrukce
| I

Linearni tepelny koeficient roztaznosti konstrukéniho materialu, méreno pfi 25-500°C

VITAVM9 VITA In-Ceram YZ CUBES for CEREC
WAK (25-500°C) 8,8 -9,2 - 10 K WAK (25-500°C) env. 10,5 - 10 K

VITA RESPONSE Univerzalni_ slitiny
*WAK (25-500°C) 15,0 -15,5 - 10 K- WAK (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° K"

* Srovnej k tomu listinu slitin & 707M
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VITAVIVIELE Poznavaci hodnoty WAK

Horizontélni \: [ Horizontalni
fez schematickou : o fez schematickou

Horizontalni
fez schematickou

korunkou 3 - . korunkou korunkou

Jestlize je WAK konstrukéniho Jestlize je WAK konstrukéniho Tangencialni pnuti v tlaku a
materidlu 0 mnoho nizsi nez je materidlu 0 mnoho vyssi nezZ je radidlni pnuti v tahu je idedlni
WAK fazetovaci keramiky, zvySuji WAK fazetovaci keramiky, zvySuji tehdy, jestlize WAK keramiky je
se tak tangencidlni tahy a vznikaji se tangencialni tlakova napéti a optimalné vyrovnan s WAK slitiny.
radialné smérem ven probihajici vznikaji pfitom paralelné ke konstrukci

ryhy. probihajici praskliny.

Toto m0ze vést k pozdéjSim trhlinam.  Toto mlZze vést k pozdéjsimu
odloupnuti keramiky.

Protoze mé fazetovaci keramika o néco niz§i hodnotu WAK nez slitina, je keramika po vychladnuti konstrukce
vystavena men$imu tangencialnimu napéti. Keramika proto musi sledovat, na zakladé vazebného spojeni,
tepelné chovani kovu.

Za téchto podminek se vznikajici trhliny uzaviou a tim se zamezi jejich rozSifeni.

Pfi fazetovani slitiny keramikou je vedle rozdilu hodnot WAK u obou materiéli rozhodujici i tloustka

fazet. Tak se uvnitf fazetovaciho materidlu tvofi rozdily v napéti (radialni napéti v tahu), které
stoupaji s pfibyvajici tloustkou fazet.
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— Zhotoveni konstrukce

Kovové konstrukce pro fazetovani keramikou se zhotovuji zasadné ve zmenSeném rozméru anatomického
tvaru zubu. Sily stén modelace nesméji byt pod 0,4mm, aby po zpracovani mohla byt zajisténa minimalni

sila stény 0,3mm. Ostré hrany, podsekfivé oblasti a hluboké svrasténi by mély byt zamezeny. Modelaci girland

nebo vyztuzenim na zpusob inlaye v palatinalni oblasti mize byt stabilita jeSté dodatecné zvySena.

Ohledné modelace konstrukce, liti, mofeni, vypracovani, piskovani a oxidace dodrzujte bezpodminecné

pokyny vyrobce slitin.

VITA Zahnfabrik pfezkou$ela nasledné uvedené slitiny v kombinaci s VITAVM 13.
Zkousky byly provedeny podle vyrobnich norem EN ISO 6872 Dental ceramic,

EN I1SO 9693 Metal-ceramic, dental restorative systems a dal$ich internich
firemnich testd, napf.

* Vazebné spojeni

¢ Pfizplsobeni koeficient(l tepelné roztaznosti (WAK)
Odolnost proti zméné teplot

Praktické pouZziti

Kombinace latek vykazuji vyborné technicko-fyzikalni hodnoty a mohou byt
timto uvolnény pro zubotechnické pouziti.

Kompatibilita VITAVM.13 s*:

* Bio Herador N, Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG
* Bio PontoStar XL, Bego GmbH & Co. KG

* Degudent U, DeguDent GmbH

o Esteticor Lumina PF, Cendres & Métaux SA

» Esteticor Biennor CF, Cendres & Métaux SA

» Herador NH, Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG

* Unique, Métalor Technologies International SA
* Wirobond C, Bego GmbH & Co. KG

* Wirocer, Bego GmbH & Co. KG

*Udaje k stavajicim slitinam si zjistéte prosim podle aktudlnich stranek slitin
na Internetu pod www.vita-zahnfabrik.com

VENEERING MATERIAL
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— Vysledek paleni

U dentalnich keramik zavisi vysledek paleni velmi silné na individualnim postupu vypalovani a zhotoveni
konstrukce uzivatele, tj. mimo jiné na druhu pece, polohy teplotniho €idla, nosi¢i jakoz i velikosti polotovaru
pfi palicim procesu. Na$e uzivatelsko technicka doporuceni pro teploty péleni (nezavisle na tom, zda jsou
podany Ustné, pisemné nebo cestou praktickych postupl) se opiraji o ¢etné vlastni zkuSenosti a pokusy.
Pfesto se mize na tyto Udaje pohlizet jako na ukazatele pro uzivatele.

Pokud povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich podminek,
pfizpusobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro pribéh paleni neni pfistrojem uvedena palici teplota, nybrz
vzhled a kvalita povrchu vypaleného materiélu po péleni.

NaSe praktické zkuSenosti v oblasti WAK 13,8-15,2 - 10° K" ukazuji, Ze dobrych vysledk( se doséhne, pokud
WAK slitiny (méfeno pfi 25-600°C) je na 14,0-14,4 - 10° K. U slitin s WAK ( 25-600°C ) > 14,5 -10° K" ma byt
paleno od 1. dentinového péleni s dlouhodobym ochlazovanim.V oblasti teploty mezi 900-700°C pfi vyssi
hodnoté WAK slitiny by nemélo byt krat$i nez 3 minuty.

VENEERING MATERIAL Strana 9



Zpracovani opakeru

Priprava konstrukce

Konstrukce opracovana jemnou kfizovou ozubenou tvrdokovovou
frézou podle Udajl vyrobce pfed opiskovanim aluminiumoxidem
125um a tlakem 2 bary.

Oxidovana konstrukce
Prosime pfesné dbat pokynu vyrobce slitiny.

A\ Diilezité:
Napalovaci slitiny, které obsahuji zinek (Zn), musi byt opiskovény,
oxidovany a po oxidacnim paleni odmofeny v Cisté, horké, kyselé
lazni po dobu cca 5 min.
Zbytky mofidla zcela odstranit parou.

Vypalen opakeru - Washopakerbrand

Praskovy opaker

Opaékni prasek se rozmicha s tekutinou VITA VM OPAQUE
FLUID do vodové fidké hmoty a nanese se Stétcem na
Cistou a suchou konstrukci.

Pastovy opaker
Pastovy wash-opaker se vetfe slabé na povrch konstrukce.

3" Pokyn:
Pfed nandsenim se musi pastovy opaker v kelimku rozmichat
plastovym nebo sklenénym ndstrojem. Spravna konzistence
se dd i po dlouhé dobé skladovani pfipravit pomoci tekutiny
VITA VM PASTE FLUID.

Prosim vyvarujte se, aby pastovy opaker nepfisel pfi michani

do styku s vodou, nebot by pfi paleni mohly vzniknout v opakeru
ryhy a bubliny.

VENEERING MATERIAL Strana 10



VITAVIVIAIZ 13 Zpracovani opakeru

Naneseni metodou VITA SPRAY-On

WASH Opaker m(ize byt nanesen rovnéz pomoci

VITA SPRAY-ON.

K tomu se namicha praskovy washopaker s VITA SPRAY-ON
LIQUID v k tomu ur¢ené sklenéné nadobé a nasledné
stejnomérné nastfika na povrch konstrukce. Viz separatni
navod na pouziti pro VITA SPRAY-ON (€. 492M)

Doporuceny postup paleni Washbrand

Vt.°C [ | [ A] | [ 7] |ca Temp. VAC

min. min. °C/min. “C min. min.

Pulver 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paste 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Tyto Udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stupefi neodpovida
vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro pribéh
paleni neni pfistrojem uvedend palici teplota, nybrz vzhled a kvalita povrchu paleného materidlu po paleni

Vypaleny Washopaker na keramickém nosici.

Washbrand ma 3 funkce:

1. Vytvofeni oxidl

2. Vytvofeni vazebného spojeni

3. Podpora zabarveni nahrady, zviaté u nahradnich slitin

VITAVMS13 VENEERING MATERIAL Strana 11



Zpracovani opakeru

Prifazovaci tabulka OPAQUE-hmoty

OM1 | OM2 | OM3 = 1M1 iM2 | 2L15 | 2L25 | 2M1 2M2 | 2M3 | 2R15 | 2R25 | 3L15 | 3L25 | 3M1
OPO | OPO | OPO | OP1 OP1 Op2 | OP2 | OP2 | OP2 | OP2 &« OP2 | OP2 | OP3 | OP3 OP3

3M2 3M3 | 3R15 3R25 | 4L15 | 4L25 | 4Mi 4M2 | 4M3 | 4R15 4R25  5M1 5M2 | 5M3
OP3 | OP3 | OP3 | OP3 | OP4 | OP4 | OP4 | OP4 | OP4 | OP4 OP4 | OP5 | OP5 OP5

Paleni opakeru

PraSek opakeru namichat s VITA VM OPAQUE FLUID do

husté konzistence, nanést §tétcem nebo sklenénym nastrojem
na fazetovanou plochu a palit podle ndvodu péleni. Podobnym
zplsobem se nanese pastovy opaker tak, aby pokryl vysusenou
konstrukci. Opaker mize byt také nastfikan podle navodu

VITA SPRAY-ON.

Doporucéeny postup paleni opakeru

Vt.°C [ | [ ] | [ A |ca Temp. VAC

min. min. °C/min. “ min. min.

Pulver 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Paste 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Tyto udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stuperi neodpovidé
vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizpdsobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro priibéh
péleni neni pfistrojem uvedend palici teplota, nybrz vzhled a kvalita povrchu vypéleného materidlu po paleni.

Vlypaleny opaker na keramickém nosici.
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— Pokyny

Nasleduijici vyrobky se vyznacuiji touto charakteristikou:
VITAVM OPAQUE FLUID

. Leptavé

ZpUsobuje tézké poleptani.

Uchovavat uzaviené.

Pfi prace nejist a nepit.

PFi kontaktu s o¢ima ihned dikladné omyt vodou a konzultovat s Iékafem.
Pfi prace pouzivat vhodné ochranné obleceni.

Nosit ochranné rukavice a ochranné bryle /obli¢ejovy kryt.

VITA SPRAY-ON LIQUID

. lehce hoflavé

Nadobu uchovavat nepropustné uzavienou na dobfe vétratelném misté.
Paru/aerosol nevdechovat.
Pfi nedostatecném vétrani nasadit dychaci ochranny pfistroj.

VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

- . jedovaté, lehce hoflavé

Zamezit kontakt — opatfit si pfed pouZitim zvlastni pokyny.

Nadobu uchovavat nepropustné uzavienou na dobfe vétratelném misté.

DrZet dale od zapalnych zdroji — nekoufit.

PFi praci nejist a nepit.

PFi nehodé nebo nevolnosti ihned pfivolat lékare.

S timto vyrobkem a jeho zasobnikem nutno zachazet jako s nebezpe¢nym odpadem.
Paru/aerosol nevdechovat.

Muze zplsobovat rakovinu.

.....

PFi praci nosit vhodné ochranné bryle/obli¢ejovy kryt, ochranné
rukavice a ochranny oblek.

@00

VENEERING MATERIAL

Strana 13



BASIC - zékladni

vrstveni

VITAVM 13 OPAQUE
VITAVM 13 WASH OPAQUE

Kovova konstrukce

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 BASE DENTINE

VITAVM 13 BASIC-vrstveni (zakladni vrstveni) se sklada z naneseni WASH OPAQUE a OPAQUE

a z BASE DENTINE a ENAMEL.

Nové vytvofené, barvonosné a velmi dobfe kryjici hmoty BASE DENTINE tvofi idealni pfedpoklad k vytvofeni
barevné intenzivnich fazet. Zvlasté k reprodukovani optimélnich barevnych vysledku pfi tenkych silach stén
poskytuje VITA s touto dvouvrstvou variantou optimalni cestu k feSeni. Dodate¢né umozriuje intenzivni barevné
pusobeni BASE DENTINE rozséhlé naneseni hmot ENAMEL, které vytvofi pozadovanou translucenci..
UZivatel mize po naneseni opakeru pouze s dvéma vrstvami dosahnout pfirozené a zivé pusobici nhrady.

Diky rozdilnym pomérim v sile vrstev BASE DENTINE a ENAMEL se mize ovlivnit intenzita nahrady.

vvvvv

,

Cim silngj$i je BASE DENTINE, tim barevné intenzivn&jsi je vysledek.

VITAVM.13 BASIC KIT ***

Pocet Obsah Material
1 129 VITAVM 13 WASH OPAQUE WO
5 129 VITAVM 13 OPAQUE * OP1-0OP5
8 129 VITAVM 13 CHROMA PLUS CP1-CP5
26 129 VITAVM 13 BASE DENTINE* 1M1-5M3
2 129 VITAVM 13 ENAMEL* ENL, END
1 129 VITAVM 13 NEUTRAL" NT
1 129 VITAVM 13 WINDOW * WIN
3 129 VITAVM 13 CORRECTIVE COR1-COR3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 50ml VITAVM OPAQUE FLUID
1 VITAVM 13 indikator barev
1 VITA vzornik 3D-MASTER
3 VITAVM 13 Névody na zpracovani

VENEERING MATERIAL

* K dispozici rovnéz jako VITA VM13 BASIC KIT
SMALL v nésledujicich 15 barvach:
1M1, TM2, 2M1, 2M2,2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1,
3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3

*¥ K dispozici také jako VITA VM13 BASIC KIT/BASIC
KIT SMALL s pastovym opakerem.

**¥\ nasledujicich barvach k dispozici také v 50gr:
1M1-3R2.5, 4M1-4M3, NT, ENL, END, WIN
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VITAVIVILES BASIC - zakladni vrstveni

Prifazovaci tabulka hmot VITAVM.13 ENAMEL

Opakerem opatiené kovové konstrukce
Pro pozdéjsi snazsi sejmuti prace z modelu,
naizolovat pomoci VITA Modisol Stift.

Naneseni VITAVM.13 BASE DENTINE
Naneseni BASE DENTINE v pozadované barvé od krékové
oblasti v odpovidajici formé zubu.
Jiz v tomto stadiu by méla byt pfekontrolovana okluze, laterotruze
a protruze v artikulatoru.

Aby byl zajistén dostatek prostoru pro sklovinu, je nutna
redukce hmoty BASE DENTINE analogicky
odpovidajici objemu podle schema vrstveni.

OM1 = OM2 = OM3 1M1 iM2 | 2015 | 2L25 | 2M1 2M2 | 2M3 | 2R15 | 2R25 | 3L15 | 3L25
ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL
3M1 3M2 3M3 | 3R15 3R25 | 4L15 | 4L25 | 4M1 4M2 | 4M3 | 4R15 4R25 | 5M1 5M2 | 5M3
ENL ENL ENL ENL ENL | END END | END | END A END | END | END | END = END | END

VITAVM:13 VENEERING MATERIAL
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VITAVIVILIZ BASIC - zakladni vrstveni

Naneseni VITAVM.13 ENAMEL

Nanést ENAMEL k doplnéni tvaru korunky od spodni tfetiny
korunky po mensich davkach.

K vyrovnani smréténi pfi paleni formu trochu pfedimenzovat.

AN

Pfed prvnim dentinovym palenim separovat u mistku
jednotlivé Eleny interdentalné az na konstrukci.

Hotova nanesena prace pro prvni dentinové paleni.

Doporuéeny postup paleni 1. dentinového paleni

Vt.°C (> A1 [A] caTemp VAC

min. min. °C/min. ) min. min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Tyto Udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stuperi lesku
neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizpisobilo se tomu i paleni.Rozhodujici
pro pribéh péleni neni pfistrojem uvedend pélici teplota, nybrz vzhled kvalita povrchu péleného materidlu
po péleni.

.

Prace po prvnim dentinovém paleni.
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BASIC - zakladni vrstveni

Korektury tvaru/ dal$i vrstveni

Opétovna izolace modelu pomoci VITA Modisol Stift.
Interdentalni prostory, jakoz i bazalni plochy mezi¢lenu
vyplnit pomoci BASE DENTINE.

L

Provést kone¢né upravy tvaru od krékové oblasti
s BASE DENTINE a v oblasti téla k incizalni
oblasti s ENAMEL

Doporuceny postup paleni 2. dentinového paleni
viee | [=] | [A] [ A] ca Temp. VAC

min. min. °C/min. ) min. min.

i
o

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Tyto udaje Ize doporucit uZivateli jako ukazatel. Pokud horni plocha, transparence nebo stupen lesku
neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni.Rozhodujici
pro priibéh péleni neni pfistrojem uvedena palici teplota, nybrz vzhled a jakost hornich ploch paleného
% materialu po péleni.

Mustek a korunka po 2. dentinovém paleni.

Dokonéeni
Mustek resp. korunku spravné opracovat. Pro paleni na
lesk obrousit cely povrch a dikladné ocistit od brusného

prachu.
/ &
’ " ff PFi brouseni musi byt pouZito odsavani nebo ochranna g
: ! maska. Mimo to je nutné nosit pfi brouSeni palené keramiky

ochranné bryle.

VENEERING MATERIAL Strana 17



BASIC - zakladni vrstveni

HW\

VENEERING MATERIAL

Podle pozadavku Ize pfekryt celou praci s VITA Akzent

GLAZE a nésledné individualizovat pomoci barev VITA
Akzent .

(Viz Navod na zpracovani VITA Akcent €. 771)

Doporuceny postup paleni na lesk s VITA Akzent

Vt.°C (=] [ A] [ A ] |ca Temp. VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Tyto Udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovida
vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro priibéh
paleni neni pfistrojem uvedend palici teplota, nybrz vzhled a kvalita povrchu paleného materialu po péleni.

Hotova prace na modelu.

Strana 18



Tabulka paleni

Tabulka paleni pro VITAVM:13

Vt.°C [=>] [ ] [ A] |ca Temp. VAC
min. min. °C/min. 20 min. min.
Oxidbrand Prosime dodrzovat pokyny vyrobce!

WASH OPAQUE Brand 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE Brand 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
MARGIN Brand* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER Brand* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinbrand 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinbrand 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Glanzbrand 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Glanzbrand VITA Akzent 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korrekturbrand mit CORRECTIVE 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

*Oblast pouziti viz strana 27 U dentlnich keramik zavisi vysledky péleni velmi silné na individuelnim palicim postupu uzivatele, mezi

jinym na druhu pece, umisténi teplotniho ¢idla, materidlu vypalovaciho nosice, jakoz i velikosti préce

pfi péleni.

Nase uzivatelsko technické doporuéeni pro palici teploty (nezavisle na tom, zda jsou sdéleny Ustné,
pisemné nebo cestou praktického ndvodu) se zakladaji na Cetnych vlastnich zku$enostech a pokusech.
Proto mohou byt tyto Udaje pokladany jako ukazatelové.

Pokud povrch, transparence nebo stupef lesku neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich
podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro pribéh paleni neni pfistrojem uvedend palici
teplota, nybrz vzhled a kvalita povrchu vypalovaného materialu po péleni.

U slitin s hodnotou WAK (25-600°C) >14,5 - 10°K" ma byt od 1. dentinového paleni paleno s dlouhodo-
bym chlazenim.

Vysvétlivky palicich parametr(:

Prés.°C Pocdateéni teplota

Cas predsoudeni v min., koneény &as
mn.

Cas stoupani teploty v min.
mn.

Vzestup teploty ve °C za min.

°C/mn

Temp.env. Konecna teplota

Udrzovaci ¢as pro konecnou teplotu
mn.

VIDE min. UdrZovaci ¢as pro vakuum

VENEERING MATERIAL Strana 19




BUILD UP-vrstveni

VITAVM 13 OPAQUE
VITAVM 13 WASH OPAQUE

Kovova konstrukce

VITAVM 13 ENAMEL

VITAVM 13 DENTINE

VITAVM 13 BASE DENTINE

OHEF B | k]
e x e .
= o AR ]
.F il e
- = —‘
L] i &

VM 13 BUILD UP-vrstveni se tvofi po naneseni WASH OPAQUE a OPAQUE, z BASE DENTINE,

DENTINE a ENAMEL.

VITAVM 13 BUILD UP-vrstveni vnasi do prace, ve spole¢né hfe od barvonosného BASE DENTINE a
translucentniho DENTINE, stoupajici plisobeni do hloubky.

To umoznuije pfi tfivrstvé varianté redukované a individuelné vytvarené naneseni hmot ENAMEL. Tim je
dosazeno jesté presvedCivéjsi priblizeni se pfirozenému vzoru.

Kombinaci ENAMEL a DENTINE v poméru ke tloustce vrstvyy BASE DENTINE muze byt barevnd intenzita
vytvofena individuelné. ZvySeny podil BASE DENTINE ovliviuje zintenzivnéni barvy, pficemz zvétSené
pouziti DENTINE a ENAMEL snizuje intenzitu barvy.

K VITAVM.13 BASIC KIT (viz str. 12), potfebujete jesté pro BUILD UP

vrstveni dodate¢né VITAVM.13 BUILD UP KIT*.

Pocet Obsah Material
26 129 VITAVM 13 DENTINE** 1M1-5M3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
3 VITAVM 13 — Navod na zpracovani

* K dispozici také jako VITA VM13 BUILD UP KIT SMALL v nasledujicich 15 barvach: TM1,
1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2,4M3
** \ nasledujicich barvach také v 50gr:

1M1-3R2.5, 4M1-4M3, NT, ENL, END, WIN

VENEERING MATERIAL
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VITAVIVIEEZ BUILD UP-vrstveni

Opakerem pfipravena kovova konstrukce
Abychom umoznili snaz$i sejmuti préace, je nutno model
pfedtim izolovat VITA Modisol Stift..

Naneseni VITAVM:13 BASE DENTINE

BASE DENTINE nanést z krékové oblasti pfes celou plochu
ve zmenSeném tvaru zubu. Jiz v tomto stadiu by méla byt
pfezkouSena okluze, laterotruze a protruze v artikulatoru.

Pokyn k BUILD UP-vrstveni viz str. 20.

Dokoncena navrstvena BASE DENTINE.

Naneseseni VITAVM.13 DENTINE
DENTINE se nanese v pozadovaném kompletnim
tvaru zubu.
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BUILD UP-vrstveni

\ A

Aby byl dosazen dostatek prostoru pro sklovinu,
je nutnd redukce DENTIN u v odpovidajicim objemu.

Pfifazovaci tabulka hmot VITAVM:13 ENAMEL

OM1 | OM2 | OM3 1M1 iM2 | 2015 | 2L25 | 2M1 2M2 | 2M3 | 2R15 | 2R25 | 3L15 @ 3L25
ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL
3M1 3M2 3M3 | 3R15 3R25 | 4L15 | 4L25 | 4Mi 4M2 | 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 5M2 | 5M3
ENL ENL ENL ENL ENL | END END | END | END A END | END | END | END = END | END

VENEERING MATERIAL

Naneseni VITAVM.13 ENAMEL
K doplInéni tvaru korunky se nyni nanese ENAMEL ve vice
mensich porcich v horni tfetiné. Pro vyrovnani smréténi pfi

paleni je nutno tvar ponékud pfedimenzovat.

U mastkd nyni separovat pfed palenim jednotlivé ¢leny
interdentalné az na konstrukci.
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BUILD UP-vrstveni

Préce pfed prvnim dentinovym palenim.

Doporuceny palici postup 1. dentinového paleni

vieC | [=>] | [ A] [ A] |ca Temp. VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

LIAN

VENEERING MATERIAL

Tyto udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud horni plocha, transparence nebo stupen lesku
neodpovidd vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizpisobilo se tomu i paleni. Rozhodujici
pro priibéh paleni neni pfistrojem uvedend pélici teplota, nybrz vzhled a jakost hornich ploch péleného
materialu po péleni.

Prace po prvnim dentinovém paleni.

Korektury tvaru / dalsi vrstveni

Model znovu izolovat na mezi¢lenu pomoci VITA
Modisol Stift.

Interdentalni prostor, jakoZ i basalni plochy
mezi¢lenu doplnit hmotou BASE DENTINE.

Nésledné opravy formy v oblasti téla
pomoci DENTINE....
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BUILD UP-vrstveni

...... a v incizalni oblasti s ENAMEL

Doporuceny postup 2. dentinového paleni

viee | [=>] [ A ] [ A ] ca Temp. VAC
min. min. °C/min. 0 min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

gor )

VENEERING MATERIAL

Tyto Udaje Ize doporucit uZivateli jako ukazatel. Pokud horni plocha, transparence nebo stupe lesku
neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizplisobilo se tomu i paleni. Rozhodujici
pro pribéh paleni neni pfistrojem uvedena pélici teplota, nybrz vzhled a jakost hornich ploch paleného

materialu po péleni.

Mustky a korunky po 2. dentinovém paleni.

Dokonéeni

MUstek resp. korunku fadné opracovat.

Pro paleni na lesk obrousit rovnomérné cely povrch
a ddkladné ocistit od brusného prachu.

PFi opracovavani musi byt pouzito odsavani nebo
ochrannd maska. Dodate¢né je nutné nosit pfi brouseni
palené keramiky ochranné bryle.

Podle pozadavku Ize pFekryt cela prace VITA Akzent
GLAZE a nasledné individualizovat.
(Viz k tomu navod na zpracovani VITA Akzent €. 771)

@
®

Doporuceny postup paleni na lesk pomoci VITA Akzent GLAZE

Vt.°C (=] [ A] [ A] |ca Temp. VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Tyto Udaje Ize doporucit uzivateli jako ukazatel. Pokud horni plocha, transparence nebo stupef lesku
neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni.Rozhodujici
pro priibéh paleni neni pfistrojem uvedend palici teplota, nybrz vzhled a jakost hornich ploch paleného

materiélu po péleni.
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Tabulka paleni

Hotova prace na modelu.

Tabulka paleni pro VITAVM:3

Vt.°C =] [ A1 | [ A ] |caTemp* VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
Oxidbrand Prosime dodrzovat pokyny vyrobce!

WASH OPAQUE Brand 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE Brand 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
MARGIN Brand* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER Brand* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinbrand 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinbrand 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Glanzbrand 500 0.00 4.45 80 880 2.00

Glanzbrand VITA Akzent 500 4.00 4.45 80 880 1.00
Korrekturbrand mit CORRECTIVE 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblasti pouziti - viz str. 27

VENEERING MATERIAL

U dentdlnich keramik zavisi vysledky paleni velmi silné na individuelnim pélicim postupu uZzivatele, mezi
jinym na druhu pece, umisténi teplotniho €idla, materidlu vypalovaciho nosice, jakoz i velikosti prace

pfi paleni.

Nase uzivatelsko technické doporuceni pro palici teploty (nezdvisle na tom, zda jsou sdéleny Ustné,
pisemné nebo cestou praktického ndvodu) se zakladaji na Cetnych vlastnich zku$enostech a pokusech.
Proto mohou byt tyto idaje pokladany jako ukazatelové.

Pokud povrch, transparence nebo stupen lesku neodpovida vysledku dosazenému za optimalnich
podminek, pfizplsobilo se tomu i paleni. Rozhodujici pro pribéh péleni neni pfistrojem uvedend palici
teplota, nybrz vzhled a kvalita povrchu vypalovaného materidlu po paleni.

U slitin s hodnotou WAK (25-600°C) > 14,5 - 10°K" ma byt od 1. dentinového paleni paleno

s dlouhodobym chlazenim.
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Prifrazovaci tabulka

VITAVM:13 hmot ENAMEL

oM1 OoM2 OoM3 1M1 iM2 | 2L1.5 | 2L25 | 2M1 2M2 2M3 | 2R15 | 2R25 | 3L1.5 | 3L2.5

ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL ENL

3M1 3M2 3M3 | 3R15  3R25 | 4L1.5 | 4L25 | 4M1 4M2 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 5M2 5M3

ENL ENL ENL ENL ENL END END END END END END END END END END
VITAVM.13 hmot OPAQUE

oM1 OoM2 OoM3 1M1 1M2 2115 | 2L25 | 2M1 2M2 2M3 | 2R15 | 2R2.5 | 3L1.5 | 3L2.5

OPO OPO OPO OP1 OP1 0oP2 0oP2 0oP2 0oP2 0oP2 0oP2 0oP2 OP3 OP3

3M1 3M2 3M3 | 3R15  3R25 | 4L15 | 4L25 | 4M1 4M2 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 5M2 5M3

OP3 OP3 OP3 OP3 OP3 OP4 OP4 OP4 OP4 OP4 OP4 OP4 OP5 OP5 OP5
VITAVM.13 hmot CHROMA PLUS (Oblast pouziti viz str. 27)

oM1 OoM2 OoM3 1M1 iM2 | 2L15 | 2L25 | 2Mi 2M2 2M3 | 2R1.5 | 2R2.,5 | 3L15 | 3L2.5

CP1 |CP1CP2* CP2 |CP2/CP3*CP1/CP5"CP1ICP3*| CP3 CP1/CP3* CP1/CP41CP2/CP5* CP2/CP5*

3M1 3M2 3M3 | 3R15 | 3R25 | 4L15 | 4L25 @ 4M1 4M2 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 5M2 5M3
CP1/CP5*CP4/CP5*| CP3/CP4* CP1/CP5*|CP4/CP5* CP5 |CP4/CP5Y CP5 |CP3/CP5* CP5 CP5 |CP4/CP5*
*Misici pomér 1:1
VITAVM:13 hmot EFFECT LINER (Oblast pouziti viz str. 27)

oM1 OoM2 OoM3 1M1 iM2 | 2L15 | 2L25 | 2Mf1 2M2 2M3 | 2R15 | 2R25 3L1.5 | 3L25

EL1 EL1 |ELVEL2*ELV/EL2* EL2 |ELVEL2*ELVEL3* ELV/EL6* ELVEL3*EL2/EL4*ELVEL6* EL2/EL4*EL2/EL6* EL4/EL6

3M1 3M2 3M3 | 3R15 | 3R25 | 4L15 @ 4L25 | 4M1 4M2 4M3 | 4R1.5 4R25  5M1 5M2 5M3
ELVEL6* EL2/EL6*| EL4/EL6* EL2/EL3* EL5/EL6* EL6 |EL3/EL4* EL6 EL2/EL3*EL5/EL6*EL2/EL3* EL3/EL4*EL3/EL6* ELS/EL6* EL3/EL4*
“Misici pomér 1:1
VITAVM:13 hmot MARGIN (Oblast pouziti viz str. 27)

OM1 OoM2 OoM3 1M1 iM2 | 2L15 | 2L25 | 2M1 2M2 2M3 | 2R1.5 | 2R2,5 | 3L1.5 @ 3L25

M1 M1 M1 | M1/M7*| M1/M7* | MA/M7* | M1/M4* | M1/M7* | M1/M4* | M4 | M1/M7*| M1/M4* | M4/M7* | M4/M7*

3M1 3M2 3M3 | 3R1.5 | 3R2.5 | 4L15 4L25  4M1 4M2 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 5M2 5M3

M7 | M4/M7*| M4/M9*| M7 | M4/M7*| M7 | M4/M9*| M7 | M7/M9* M9 | M7/M8* | M7/M9*| M7/M8* | M7/M9* | M5/M9*

*Misici pomér 1:1

VENEERING MATERIAL
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— Pouziti doplnujicich hmot a tekutin

VITAVMA3 EFFECT LINER

Pro menSi opravy v okrajové oblasti

K fizeni fluorescence v restaurovani

K podpofe a zintenzivnéni zékladni barvy
PouziteIné univerzélné

PFi pouziti v gingivalni oblasti podporuji rozptyl
svétla

VITAVM:A3 CHROMA PLUS

Barevné intenzivni hmoty, které jsou pouzivany
v kombinaci s BASE DENTINE

Pfi tenkych silach stén podporuji vyrazné barvu
(viz k tomu strana 14 a strana 20)

VITAVMA3 EFFECT CHROMA

Barevné intenzivni modifikované hmoty

Pro vyzvednuti urcité barevné oblasti na zubu
Pro individualni vytvofeni jasu v oblasti kréku,
dentinu a skloviny

VITAVM.13 MAMELON

Silné fluorescentni hmota, ktera se pouziva

hlavné v incizalni oblasti

K barevné charakteristice mezi sklovinou a dentinem.

VITAVM:A3 MARGIN

Marginové hmoty byly vytvofeny specialné k tomu,
aby pfi labialné zkracené kovové kapnicce v oblasti
okraje korunky vytvofily esteticky optimalni pfechod
mezi korunkou a pahylem zubu. Nanesena,
plastifikovand marginova hmota musi byt teplem
vytvrzena. Doporucuje se pahyl stabilizovat fénem
nebo vysusit teplem pfi oteviené peci.

VITAVM.13 OPAQUE FLUID

K namichani véech praskovych opaknich hmot
PropUjcuje prasku hustou konzistenci a umoziuje
tim cilené nanaseni. Zamezuje odtoku béhem
nanaseni

VITAVMA3 PASTE FLUID
Pro zménu konzistence pastovych opaker(

VENEERING MATERIAL

VITAVMA3 EFFECT ENAMEL

Mohou byt pouZity pro vSechny sklovinné oblasti
jako u pfirozeného zubu

Univerzalné pouzitelné translucentni sklovinné
efektni hmoty

Pro docileni pfirozeného plsobeni do hloubky

VITAVM:A3 EFFECT PEARL

Ur€eno jen pro efekty na povrchu, ne pro vrstveni
Optimalné se hodi pro restaurovani po béleni
(,bleached)

Zjemnéni v oblasti zluté a Cervené

VITAVM:13 EFFECT OPAL
K provedeni opalového efektu pfi restaurovani
mladistvych nebo velmi translucentnich zubu

VITAVM:13 GINGIVA

K opétovnému zhotoveni plvodniho stavu dasné
Nanasi se a vypaluje pfi prvnim, pfipadné druhém
dentinovém paleni

Barevné odstupriovani jde od oranzovocervené
pfes nacervenalou az ke hnédocervené

VITAVM:A3 CORRECTIVE

Se snizenou palici teplotou (830°C) pro opravy
po paleni na lesk

Odpovida transparentnim sklovinnym hmotam
ve 3 stupnich

VITAVM:13 COLOR OPAQUE
Barevné intenzivni opakni hmoty pro charakteristiku
pfi tenkych silach stén

VITAVM:A3 GINGIVA OPAQUE
Specialni barevné sladény opaker pro
GINGIVA hmoty

VITAVM:13 MODELLING LIQUID

Modelovaci tekutina k michani BASE DENTINE,
DENTINE, ENAMEL a doplrikovych hmot

Také k michani hmot MARGIN

Neni vhodné pro opéakni hmoty!
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Doplrikové hmoty a sortimenty

Pfifazeni barvy

VITAVM:13 EFFECT LINER

F  |EFFECT
LINER

VITAVM13

: @

-
-
w

\ﬂ]’AVM®13 EFFECT CHROMA

VITAVM:13

EC1

)

\ﬂ]’AVM@] 3 MAMELON

VITAVM13

=
2 ©

Vv

=

VITAVM=13

a
&

G1

VITAVM:13 CORRECTIVE

EFFECT
CHROMA

&

MAMELON

¥

TAVMe13 GINGIVA

GINGIVA

CORRECTIVE

VITAVM13

COR1

)
b}

Popis

~
\_

) 00000000000 00080

EL1
EL2
EL3
EL4
EL5
EL6

EC1
EC2
EC3
EC4
EC5
EC6
EC7
EC8
EC9
EC10
EC11

~
\_

MM1
MM2
MM3

G1
G2
G3
G4
G5
GOL
GOD

COR1
COR2
COR3

000 0000000 OC

VITAVMe13 ONE COLOR KIT 3M2*

mint cream
krémova
tahac

Zluta
papaya
sesame

ghost

linen

pale banana
lemon drop
golden rod
sunflower
light salmon
toffee

doe

larch

gravel

ecru
mellow buff
peach buff

Rose

Nectarin

Pink grapefruit
Rosewood
Cherry brown
Light flesh
Dark flesh

neutral
sand
ochre

Pocet | Obsah | Material
1 129 VITAVM 13 WASH OPAQUE WO
1 129 VITAVM 13 OPAQUE OP3
1 129 VITAVM 13 BASE DENTINE 3M2
1 129 VITAVM 13 DENTINE 3M2
1 129 VITAVM 13 ENAMEL ENL
1 129 VITAVM 13 NEUTRAL NT
1 129 VITAVM 13 WINDOW WIN
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 50ml VITAVM OPAQUE FLUID
1 tyéinky vzorku barvy 3M2
3 VITAVM 13 ndvody na zpracovéni

VENEERING MATERIAL

bila

bézova
hnéda
Zluta
oranzova
zeleno-zluta

pro bilé efekty

piskovo-bézova

svétle Zluta

citronovo-zluta
svétle-oranZova

oranzova
rlzova
bézové-hnéda
hnéda

na reprodukci zeleno-hnédych efekttl
na reprodukci zeleno-Sedych efektl

bézova

tepla zluto-hnéda
jemné oranzova

starorlizova

oranZovortiZova

rlzova

Cervenohnéda
cernocervena
svétle rlizova
tmaveé rizova

neutralni

bézova
hnéda

VITAVM13 BLEACHED COLOR KIT*

Pocet | Obsah | Material
1 129 VITAVM 13 OPAQUE OP0O
3 129 VITAVM 13 BASE DENTINE OM1-0M3
3 129 VITAVM 13 DENTINE OM1-0M3
1 129 VITAVM 13 ENAMEL ENL
1 129 VITAVM 13 NEUTRAL NT
1 129 VITAVM 13 WINDOW WIN
1 50ml VITAVM OPAQUE FLUID
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 BLEACHED SHADE GUIDE SHADE GROUP 0M
3 VITAVM 13 Névody na zpracovani

* k dispozici rovnéz s pastovym opakerem
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Doplrikové hmoty a sortimenty

Pfifazeni barvy

VITAVM:13 EFFECT ENAMEL ()

e -

s C

bz @ w C

)

a»

C

a

a®

VITAVM3 EFFECT PEARL ()

-"F EFFECT Q

= -
il: @

VITAVMe3 EFFECTOPAL ()

7 feeer L
| A3

2: @ ¢ D

VITAVM:13 MARGIN (]

:r MARGI:I <:\

VITAVM=13 L}

sk @ # b

ao

VITAVMA3 CHROMA PLUS ()

J"- CHROM’A @

e -

o @ o

)

VITAVMA3 COLOR D)

-'r COLOR ! -

fomae @
3 @ ¢

VITAVMe13 PROFESSIONAL KIT **

EE1
EE2
EE3
EE4
EE5
EE6
EE7

mint cream
pastel
misty rose
vanilla

sun light
navajo
golden glow
EE8 coral

EE9 water drop
EE10 silver like blue
EE11 drizzle

EP1
EP2
EP3

pearl
pearl blush
pearl rose

EO1
E02

opal

opal whitish
E03 opal bluish
M1
M4
M5
M7

M8
M9

Icy beige
Wheat
Amber
Seashell
Tan
beach

CP1
CP2
CP3
CP4
CP5

ivory
Almond
Moccasin
Karamel
burlywood

CO1
C02
CO3

gold
Brown
lilac

Pocet | Obsah | Material
1 129 VITAVM 13 EFFECT CHROMA EC1-EC11
1 129 VITAVM 13 EFFECT ENAMEL EE1-EE11
6 129 VITAVM 13 EFFECT LINER EL1-EL6
3 129 VITAVM 13 MAMELON MM1-MM3
3 129 VITAVM 13 EFFECT PEARL EP1-EP3
3 129 VITAVM 13 EFFECT OPAL EO1-EO3
3 VITAVM vzorniky - lity
1 VITAVM 13 Navody na zpracovani

** k dispozici také jako VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4,
EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EES, EE9, EE10, EE11)

VENEERING MATERIAL

Popis

pro bélejsi incizalni oblasti, margindini listy a trojihelniky v tuberech

pro listy a klinky na labidlnich plochach

(narGZovéla prasvitnd) pro zbarveni krékové a/nebo sklovinové oblasti

pro listy a klinky

(naZloutld prasvitnd) pro zvyraznéni hloubky v proximélnich oblastech
(nacervenald prisvitnd) pro zbarveni skloviny, pfedevsim u starsich pacientl
(oranZové prisvitnd) pro zvyraznéni hloubky

(Cervend prusvitnd) pro zvyraznéni hloubky

k podlozeni sklovinové hmoty, kde je tfeba na incizi vytvofit namodralé partie
pro namodralé klinové tvary a listy

pro Sedavé klinky na zvyraznéni hloubky

Zluta
oranzova
rizova

neutrdlni, univerzalni

s vyraznym opalovym efektem, pro bélavé klinky a trojihelnikové vypukliny
v okluzalni oblasti

namodrald

bila

Zlutd

jantarova

svétle bézova

pastelové hnéda

svétle oranzova

slonovinova

bézova

svétle oranzovohnéda
oranzova
zelenohnéda

oranzova
hnéda
lila
VITAVM#13 GINGIVA KIT
Pocet | Obsah | Material
2 129 VITAVM 13 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
5 129 VITAVM 13 GINGIVA G1-G5
1 VITAVM vzorniky - listy
2 VITAVM 13 Navody na zpracovani

VITAVMe13 MARGIN KIT

Pocet | Obsah | Material
6 129 VITAVM 13 MARGIN M1, M4, M5, M7- M9
1 VITAVM vzorniky — listy
2 VITAVM 13 Navody na zpracovani
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VITAVIVIELE Jemné strukturovana keramika

VITAVM 13 byla koncipovana jako fazetovaci keramika pro kovové konstrukce v oblasti slitin s WAK od cca
13,8-15,2. Oblast WAK, jakoz i pdlici teplota VITA VM13 je optimélné pfizplsobena pro slitiny s vysokym
obsahem zlata, s redukovanym obsahem zlata, jakoz i pro slitiny na bazi palladia nebo néhradni slitiny.
Roztaznost slitiny muze byt pfi této pdlici teploté téméf vyloucena.

VITAVM 13 byla diky novodobému vyrobnimu procesu vytvofena jako keramika, jejiz sloZeni po paleni ve
srovnani s obvyklymi keramikami vykazuje zfetelné homogenni rozdéleni krystalické a sklovinné faze.

Toto slozeni je popséno v odstavci dale. (Na obrazku 1 a 2 je srovnavana struktura VITA VM13 se strukturou
bézné keramiky).

Obrazek 1:

Naleptany povrch bézné metalokeramiky napf. VITA OMEGA (20 sek. leptano VITA CERAMICS ETCH)
vykazuje aglomeraty z leucitovych krystall s primérem do 30um. Rozdily WAK mezi leucitovymi aglomeraty
a sklovinnou fazi vedou &asto k prasklindm z pnuti.

Obrazek 2:

Naleptany povrch VITA VM13 (20 sek. leptano VITA CERAMICS ETCH ) vykazuje velmi jemné rozdéleni
leucitovych krystalll do sklovinné matrice. Diky mistnimu vyrovnani rozdilnych WAK leucittl a sklovinné faze
se zamezi vétsim prasklinam z pnuti.

Pfiznivé vlastnosti povrchu

Jemna struktura VITA VM13 déva zubnimu technikovi a pacientovi vedle vylepSenych fyzikalnich vlastnosti
fadu prednosti. ProtoZe se VITA VM13 po paleni d& vyborné brousit a lestit, mize byt dosazeno velmi hladkého
povrchu. Pfilnavost plaku na povrchu keramiky je redukovana a pacientovi umozZriuje pfijemny pocit Cistoty.

Obr.1: Snimek REM povrchu obvyklé metalokeramiky napf. Obr.2: Snimek REM povrchu VITAVM13 (5000 zvétseni)
VITA OMEGA (5000x zvétseni)
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DATA - FAKTA

ZlepSené fyzikalni vlastnosti

VITA VM13 vykazuje ve srovnani s béznymi keramikami vedle sniZzené palici teploty zaroven
zlepSeni pevnosti v ohybu, vazby, jakoz i odolnosti proti zméné teplot a nepatrnou rozpustnost
v kyseliné.

120 120
Pevnost ohybu[MPa] Rozpustnost [pg/cm?]
100 100 T
80 80+
60 60+
40 a0+
20 20+
0 0
ISO-hraniéni VITA VITAVM 13 ISO-hraniéni VITA VITAVM 13
hodnota OMEGA hodnota OMEGA
Obr.3: Pevnost v ohybu VITA VM13 ve srovnani s béznou Obr.4: Rozpustnost v kyseliné VITA VM13 ve srovnani s béznou
metalokeramikou napf . VITA OMEGA a ISO-hraniéni metalokeramikou napf. VITA OMEGA a hraniéni hodnota
hodnota podle ISO 6872 1SO podle 1SO 6872.

VITAVMe#13 — Fyzikalni vlastnosti | Miirna jednotka  Hodnota
WAK (25-500 °C) OPAQUE 10° K" 13,6-14,0
Transformaéni bod OPAQUE °C ca. 570/577
WAK (25-500 °C) BASE DENTINE 10° K" 13.1-136
Bod méknuti BASE DENTINE °C ca. 635
Transformaéni bod BASE DENTINE °C ca. 560/565
Rozpustnost BASE DENTINE Hg/cm? ca. 12
Hustota BASE DENTINE g/cm? ca. 2.5
Pevnost v ohybu BASE DENTINE MPa (Nmm?) ca. 120
Transformaéni bod BASE DENTINE pm (dso) ca. 18
Pevnost vazby BASE DENTINE MPa ca. 43

Pfizniva k antagonistiim

VITAVM13 je tak jako vSechny jemné strukturované keramiky z firmy VITA velmi podobné skloving,
a tim je zvlast pfizniva k antagonistim.

Dokazuiji to velmi dobré vysledky studii zubolékafského centra Universitat Zurich a Dr.Giordana,
Goldman School of Medicine, University of Boston, podle VITAVM?7.

Literatur: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada «Zweiphasige Vollglas-Verblendung»,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])
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S jedineénym systémem VITA 3D-MASTER
se s urcitosti a pIné reprodukuji
vSechny pfirozené barvy zubd.

Fazetovaci keramika VITAVM13 je k dispozici v barvach

VITA SYSTEM 3D-MASTER. Je zaru¢ena barevna
kompatibilita se véemi materialy VITA 3D-MASTER.
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Upozornéni : Nade vyrobky je tfeba pouzivat dle ndvodu. Nepfejiméme jakékoliv zaruky
za $kody, které jsou zplsobeny neodpovidajicim pouzitim vyrobku. Uzivatel je kromé jiného
povinen vyzkouset si pfipravek pro zamysleny Ucel pouZiti.Kromé toho nase zaruka za
spravnost téchto Udajli je pravné nezavisld, a jak zakon pfipousti, je omezena pouze na
hodnotu dodaného zboZi, tzn. Ucet bez dané z obratu.Zaruka je vylouéena, pokud materidl
neni zpracovan v odpovidajicim nebo pfipustném systému ve spojeni s materidly nebo
pfistroji jiného vyrobce. V Zadném pfipadé nepiebirdme zaruku za usly zisk, za pfipadné
Skody a nasledky, nebo za naroky tfetich osob proti prodavajicimu.Naroky na odskodnéni
zavinénych Skod (zavinéni pfi uzavieni smlouvy, poskozeni smlouvy, nedovoleny obchod
atd.) se uplatiuji pouze v pfipadé Umyslu nebo hrubé nedbalosti.

VITA Modulbox neni souéasti vyrobku.
Vydani tohoto navodu k pouziti: 04-05

VITA Zahnfabrik je zertifikovana podle pravni linie medicinskych

vyrobki a nasledujfci vyrobky nesou toto oznageni € 0124
VITAVM»13
VITA Akzent

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany
Tel. +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com
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