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Koncentrace na souãasnost.

Znovuobjevení ústní harmonie

V˘sledek t˘mové práce zubního lékafie Dr. Enrico Poli (Padova) a zubního
technika Maurizia Buzzo (Venedig).

Foto: M. Buzzo

VENEERING MATERIAL13VITAVM
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Estetika je Vá‰ nárok.

Obrázek 1 : Situace po preparaci zubÛ 
11 a  21

Obrázek 3 : Korunkové kapniãky s opakerem 
a krãkovou hmotou

Obrázek 2 : Kovové korunkové kapniãky, Cervikálnû
redukováno pro krãkovou hmotu

Obrázek 4 : Harmonické zaãlenûní náhrad do 
celkového vzhledu

1 2

3 4

13VITAVM
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Vrstvení VITAVM®13 BASIC
se dvûma vrstvami – BASE DENTINE 
a ENAMEL – pro barevnû intenzivnûj‰í 
fazetování (viz str. 14).

OceÀovan˘ design s funkãním
stál˘m v˘vojem tradiãní dÛvûrnû známé
lahviãky VITA.

PoÏadavek uÏivatele
Odejmutí dvojitého uzávûru a zmen‰ení
sypacího otvoru pro pouÏití jednou rukou.

Vrstvení VITAVM®13 BUILD UP
se tfiemi vrstvami – BASE DENTINE, DENTINE 
a ENAMEL – pro translucentní fazetování se 
stoupajícím pÛsobením do hloubky (viz str. 20).

VITA VM 13 DENTINE

VITA VM 13 BASE DENTINE

Kovová konstrukce

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

VITA VM 13 OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE VITA VM 13 OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUEKovová konstrukce

VITA VM 13 ENAMEL

Barevné oznaãení komponentÛ systému VITA VM 13
podporující orientaci a záruku jednoznaãného
pfiifiazení k rozsahu právû daného WAK.

Barevn˘ potisk jednotliv˘ch lahviãek
analogicky podle oznaãen˘ch hmot:
VITA VM 13 OPAQUE – okrov˘
VITA VM 13 BASEDENTINE – tmavûãerven˘
VITA VM 13 DENTINE – svûtleãerven˘
VITA VM 13 ENAMEL – modr˘

Koncept

– pouÏití

– navigace

VITA Zahnfabrik · Spitalgasse 3
D-79713 Bad Säckingen · Germany 3D

-M
AS

TE
R

®

13VITAVM

*barevné oznaãení doplÀkov˘ch hmot naleznete na stranû 28 a 29!

13VITAVM

13VITAVM

13VITAVM
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VITA SYSTEM 3D-MASTER pro
jednodu‰e dosaÏitelné zhotovení.

Snímek REM povrchu keramiky s 
obvyklou strukturou (zvût‰ení 5000x).

Snímek REM povrchu VITA VM 13
(zvût‰ení 5000x).

Pfiirozenû pÛsobící estetika………. … pro celkovou zubní péãi pacienta

– BARVA

– Jemnû strukturovaná keramika

– PoÏadavek

VITA VM 13 jako nové systémové komponenty
v systémové skupinû VITA fazetovací materiály. 

3D - MasterVita Systém

13VITAVM

13VITAVM

13VITAVM

zuby

se
rv

is

fazetovací m
ateriály

pfií st ro je celokeramika

M.B. M.B.
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pro slitiny v rozsahu WAK od 13,8-15,2 · 10-6 K-1.

VITA VM 7
WAK (25 -500°C) 6,9 - 7,3 · 10-6 K-1

VITA TITANKERAMIK
WAK  (25 -500°C) 8,2 - 8,9 · 10-6 K-1

VITA VM 9
WAK  (25 -500°C) 8,8 - 9,2 · 10-6 K-1

VITA In-Ceram YZ CUBES for CEREC
WAK  (25 -500°C) env. 10,5 · 10-6 K-1

VITA VM 13
WAK (25 -500°C) 13,1 - 13,6 · 10-6 K-1

VITA RESPONSE
* WAK  (25 -500°C) 15,0 - 15,5 · 10-6 K-1

VITA In-Ceram ALUMINA, WAK (25 -500°C) 7,2 - 7,6 · 10-6 K-1

VITA In-Ceram SPINELL, WAK (25 -500°C) 7,5 - 7,9 · 10-6 K-1

VITA In-Ceram ZIRCONIA, WAK (25 -500°C) 7,6 - 7,8 · 10-6 K-1

TITAN
WAK  (25 -500°C) env. 9,6 · 10-6 K-1

Slitiny s vysok˘m obsahem zlata, se sníÏen˘m obsahem drah˘ch
kovÛ, slitiny na bázi palladia a  slitiny neobsahující drahé kovy. 

WAK  (25 -600°C) 13,8 -15,2 · 10-6 K-1

Univerzální  slitiny 
WAK  (25 -600°C) 16,0 - 17,3 · 10-6 K-1

*

*

* Srovnej k tomu listinu slitin ã. 707M

Rozsah pouÏití  13VITAVM

1000

950

900

850

800
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800

850

900

950

1000

750

VITAVM®7
VITAVM®9

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

VITAVM®13

Température de cuisson
Céramique [°C]

Température de cuisson
Céramique [°C]Coefficient d’expansion thermique linéaire de la céramique, mesuré à 25-500 °C

VITA RESPONSE

Infrastructur Infrastructure Infrastructure Infrastructure Infrastructure

Coefficient d’expansion thermique linéaire du matériau d’infrastructure, mesuré à 25-500 °C

VITA TITANKERAMIK

Linearní tepeln˘ koeficient roztaÏnosti pro keramiku mûfieno pfii 25-500°C

Linearní tepeln˘ koeficient roztaÏnosti konstrukãního materiálu, mûfieno pfii 25-500°C

Napalovací teplota
keramika (°C)

Napalovací teplota
keramika (°C)

konstrukce konstrukce konstrukce konstrukce konstrukce
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JestliÏe je WAK konstrukãního 
materiálu o mnoho niÏ‰í neÏ je
WAK fazetovací keramiky, zvy‰ují 
se tak tangenciální tahy a vznikají
radiálnû smûrem ven probíhající 
r˘hy.
Toto mÛÏe vést k pozdûj‰ím trhlinám.

JestliÏe je WAK konstrukãního 
materiálu o mnoho vy‰‰í neÏ je 
WAK fazetovací keramiky, zvy‰ují
se tangenciální tlaková  napûtí a 
vznikají pfiitom paralelnû ke konstrukci
probíhající praskliny.
Toto mÛÏe vést k pozdûj‰ímu 
odloupnutí keramiky.

Tangenciální pnutí v tlaku a 
radiální pnutí v tahu je ideální 
tehdy, jestliÏe WAK keramiky je 
optimálnû vyrovnán s WAK slitiny.

ProtoÏe má fazetovací keramika o nûco niÏ‰í hodnotu WAK neÏ slitina, je keramika po vychladnutí konstrukce
vystavena men‰ímu tangenciálnímu napûtí. Keramika proto musí sledovat, na základû vazebného spojení,
tepelné chování kovu.
Za tûchto podmínek se vznikající trhliny uzavfiou a tím se zamezí jejich roz‰ífiení.

Pfii fazetování slitiny keramikou je vedle rozdílu  hodnot WAK  u obou materiálÛ rozhodující i tlou‰Èka 
fazet. Tak se uvnitfi fazetovacího materiálu tvofií  rozdíly v napûtí (radiální napûtí v tahu), které 
stoupají s pfiib˘vající tlou‰Èkou fazet.

Poznávací hodnoty WAK13VITAVM

KERAMIKA

Kontrukãní materiál

Horizontální 
fiez schematickou 

korunkou

KE
RA

M
IK

A Kontrukãní materiál

Horizontální 
fiez schematickou 

korunkou

KERAMIKA

Kontrukãní materiál

Horizontální 
fiez schematickou 

korunkou
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Kovové konstrukce pro fazetování keramikou se zhotovují zásadnû ve zmen‰eném rozmûru anatomického
tvaru zubu. Síly stûn modelace nesmûjí b˘t pod 0,4mm, aby po zpracování mohla b˘t zaji‰tûna minimální 
síla stûny 0,3mm. Ostré hrany, podsekfiivé oblasti a hluboké svra‰tûní by mûly b˘t zamezeny. Modelací girland
nebo vyztuÏením na zpÛsob inlaye v palatinální oblasti mÛÏe b˘t stabilita je‰tû dodateãnû zv˘‰ena.

Ohlednû modelace konstrukce, lití, mofiení, vypracování, pískování a oxidace dodrÏujte bezpodmíneãnû 
pokyny v˘robce slitin.

VITA Zahnfabrik pfiezkou‰ela následnû uvedené slitiny v kombinaci s VITA VM 13.
Zkou‰ky byly provedeny podle v˘robních norem EN ISO 6872 Dental ceramic, 
EN ISO 9693 Metal-ceramic, dental restorative systems a dal‰ích interních 
firemních testÛ, napfi.

•  Vazebné spojení
•  PfiizpÛsobení koeficientÛ tepelné roztaÏnosti (WAK)
•  Odolnost proti zmûnû teplot
•  Praktické pouÏití

Kombinace látek vykazují v˘borné technicko-fyzikální hodnoty a mohou b˘t 
tímto uvolnûny pro zubotechnické pouÏití.

• Bio Herador N, Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG
• Bio PontoStar XL, Bego GmbH & Co. KG
• Degudent U, DeguDent GmbH
• Esteticor Lumina PF, Cendres & Métaux SA
• Esteticor Biennor CF, Cendres & Métaux SA
• Herador NH, Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG
• Unique, Métalor Technologies International SA
• Wirobond C, Bego GmbH & Co. KG
• Wirocer, Bego GmbH & Co. KG

*Údaje k stávajícím slitinám si zjistûte prosím podle aktuálních stránek slitin
na Internetu pod www.vita-zahnfabrik.com

Kompatibilita VITAVM®13 s*:

– Zhotovení konstrukce13VITAVM
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U dentálních keramik závisí v˘sledek pálení velmi silnû na individuálním postupu vypalování a zhotovení 
konstrukce uÏivatele, tj. mimo jiné na druhu pece, polohy teplotního ãidla, nosiãi jakoÏ i velikosti polotovaru 
pfii pálícím procesu. Na‰e uÏivatelsko technická doporuãení pro teploty pálení (nezávisle na tom, zda jsou
podány ústnû, písemnû nebo cestou praktick˘ch postupÛ) se opírají o ãetné vlastní zku‰enosti a pokusy.
Pfiesto se mÛÏe na tyto údaje pohlíÏet jako na ukazatele pro uÏivatele.

Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ lesku neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek,
pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ
vzhled a kvalita povrchu vypáleného materiálu po pálení.

Na‰e praktické zku‰enosti v oblasti WAK 13,8-15,2 · 10-6 K-1 ukazují, Ïe dobr˘ch v˘sledkÛ se dosáhne, pokud
WAK slitiny (mûfieno pfii 25-600°C) je na 14,0-14,4 · 10-6 K-1. U slitin s WAK ( 25-600°C ) ≥ 14,5 · 10-6 K-1 má b˘t
páleno od 1. dentinového pálení s dlouhodob˘m ochlazováním.V oblasti teploty mezi 900-700°C pfii vy‰‰í 
hodnotû WAK slitiny by nemûlo b˘t krat‰í neÏ 3 minuty.

– V˘sledek pálení13VITAVM
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Oxidovaná konstrukce
Prosíme pfiesnû dbát pokynÛ v˘robce slitiny.

Vypálen opakeru - Washopakerbrand

Prá‰kov˘ opaker 
Opákní prá‰ek se rozmíchá s tekutinou VITA VM OPAQUE 
FLUID do vodovû fiídké hmoty a nanese se ‰tûtcem na 
ãistou a suchou konstrukci.

Pastov˘ opaker
Pastov˘ wash-opaker se vetfie slabû na povrch konstrukce.

Pokyn:
Pfied naná‰ením se musí pastov˘ opaker v kelímku rozmíchat 
plastov˘m nebo sklenûn˘m nástrojem. Správná konzistence 
se dá i po dlouhé dobû skladování pfiipravit pomocí tekutiny 
VITA VM PASTE FLUID.

Prosím vyvarujte se, aby pastov˘ opaker nepfii‰el pfii míchání 
do styku s vodou, neboÈ by pfii pálení mohly vzniknout v opakeru 
r˘hy a bubliny.

Pfiíprava konstrukce

Konstrukce opracovaná jemnou kfiíÏovou ozubenou tvrdokovovou 
frézou podle údajÛ v˘robce pfied opískováním aluminiumoxidem 
125um a tlakem 2 bary.

Zpracování opakeru

DÛleÏité:
Napalovací slitiny, které obsahují zinek (Zn), musí b˘t opískovány,
oxidovány a po oxidaãním pálení odmofieny v ãisté, horké, kyselé
lázni po dobu cca 5 min.
Zbytky mofiidla zcela odstranit párou.

�

13VITAVM
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Doporuãen˘ postup pálení Washbrand

Vypálen˘ Washopaker na keramickém nosiãi.

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ neodpovídá 
v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující pro prÛbûh
pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a kvalita povrchu páleného materiálu po pálení

Washbrand má 3 funkce:
1. Vytvofiení oxidÛ 
2. Vytvofiení vazebného spojení
3. Podpora zabarvení náhrady, zvlá‰tû u náhradních slitin

13 Zpracování opakeru

Nanesení metodou VITA SPRAY-On  
WASH Opaker mÛÏe b˘t nanesen rovnûÏ pomocí 
VITA SPRAY-ON.
K tomu se namíchá prá‰kov˘ washopaker s VITA SPRAY-ON
LIQUID v k tomu urãené sklenûné nádobû a následnû 
stejnomûrnû nastfiíká na povrch konstrukce. Viz separátní
návod na pouÏití pro VITA SPRAY-ON (ã. 492M)

13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500

Paste

Pulver 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
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Vypálen˘ opaker na keramickém nosiãi.

Pálení opakeru
Prá‰ek opakeru namíchat s VITA VM OPAQUE FLUID do 
husté konzistence, nanést ‰tûtcem nebo sklenûn˘m nástrojem 
na fazetovanou plochu a pálit podle návodu pálení. Podobn˘m  
zpÛsobem se nanese pastov˘ opaker tak, aby pokryl vysu‰enou
konstrukci. Opaker mÛÏe b˘t také nastfiíkán podle návodu 
VITA SPRAY-ON.

Pfiifiazovací tabulka OPAQUE-hmoty

OM1

OP0

OM2

OP0

OM3

OP0

1M1

OP1

1M2

OP1

2L1.5

OP2

2L2.5

OP2

2M1

OP2

2M2

OP2

2M3

OP2

2R1.5

OP2

2R2.5

OP2

3L1.5

OP3

3L2.5

OP3

3M2

OP3

3M3

OP3

3R1.5

OP3

3R2.5

OP3

4L1.5

OP4

4L2.5

OP4

4M1

OP4

4M2

OP4

4M3

OP4

4R1.5

OP4

4R2.5

OP4

5M1

OP5

5M2

OP5

5M3

OP5

3M1

OP3

Doporuãen˘ postup pálení opakeru

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ neodpovídá 
v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující pro prÛbûh 
pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a kvalita povrchu vypáleného materiálu po pálení.

Zpracování opakeru13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500

Paste

Pulver 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12

500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
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Následující v˘robky se vyznaãují touto charakteristikou:
VITA VM OPAQUE FLUID

Leptavé

ZpÛsobuje tûÏké poleptání.
Uchovávat uzavfiené.
Pfii práce nejíst a nepít.
Pfii kontaktu s oãima ihned dÛkladnû om˘t vodou a konzultovat s lékafiem.
Pfii práce pouÏívat vhodné ochranné obleãení.
Nosit ochranné rukavice a ochranné br˘le /obliãejov˘ kryt. 

VITA SPRAY-ON LIQUID

lehce hofilavé

Nádobu uchovávat nepropustnû uzavfienou na dobfie vûtratelném místû.
Páru/aerosol nevdechovat.
Pfii nedostateãném vûtrání nasadit d˘chací ochrann˘ pfiístroj.

VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

Zamezit kontakt – opatfiit si pfied pouÏitím zvlá‰tní pokyny.
Nádobu uchovávat nepropustnû uzavfienou na dobfie vûtratelném místû.
DrÏet dále od zápaln˘ch zdrojÛ – nekoufiit.
Pfii práci nejíst a nepít.
Pfii nehodû nebo nevolnosti ihned pfiivolat lékafie.
S tímto v˘robkem a jeho zásobníkem nutno zacházet jako s nebezpeãn˘m odpadem.
Páru/aerosol nevdechovat. 
MÛÏe zpÛsobovat rakovinu.

BliÏ‰í informace si zjistûte, prosím, z bezpeãnostních listÛ! 

Pfii práci nosit vhodné ochranné br˘le/obliãejov˘ kryt, ochranné 
rukavice a ochrann˘ oblek.

– Pokyny

jedovaté, lehce hofilavé

13VITAVM
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VITAVM®13 BASIC KIT

VITA VM 13 BASIC-vrstvení (základní vrstvení) se skládá z nanesení  WASH OPAQUE a OPAQUE 
a z BASE DENTINE a ENAMEL.

Novû vytvofiené, barvonosné a velmi dobfie kryjící hmoty BASE DENTINE tvofií ideální pfiedpoklad k vytvofiení 
barevnû intenzivních fazet. Zvlá‰tû k reprodukování optimálních barevn˘ch v˘sledkÛ pfii tenk˘ch silách stûn 
poskytuje VITA s touto dvouvrstvou variantou optimální cestu k fie‰ení. Dodateãnû umoÏÀuje intenzivní barevné
pÛsobení BASE DENTINE rozsáhlé nanesení hmot ENAMEL, které vytvofií poÏadovanou translucenci..

UÏivatel mÛÏe po nanesení opakeru pouze s dvûma vrstvami dosáhnout pfiirozenû a Ïivû  pÛsobící náhrady.

Díky rozdíln˘m pomûrÛm v síle vrstev BASE DENTINE a ENAMEL se mÛÏe ovlivnit intenzita náhrady.
âím silnûj‰í je BASE DENTINE, tím barevnû intenzivnûj‰í je v˘sledek.

* **/

Obsah

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

50 ml

50 ml

Poãet

1

5

5

26

2

1

1

3

1

1

1

1

3

BASIC – základní                    vrstvení

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINEVITA VM 13 OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Kovová konstrukce

13VITAVM

* K dispozici rovnûÏ jako VITA VM13 BASIC KIT 
SMALL v následujících 15 barvách:
1M1, 1M2, 2M1, 2M2,2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 
3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3

** K dispozici také jako VITA VM13 BASIC KIT/BASIC
KIT SMALL s pastov˘m opakerem.

***V následujících barvách k dispozici také v 50gr: 
1M1-3R2.5, 4M1-4M3, NT, ENL, END, WIN

Material

VITA VM 13 WASH OPAQUE WO

VITA VM 13 OPAQUE ∆ OP1-OP5

VITA VM 13 CHROMA PLUS CP1-CP5

VITA VM 13 BASE DENTINE ∆ 1M1-5M3

VITA VM 13 ENAMEL ∆ ENL, END

VITA VM 13 NEUTRAL ∆ NT

VITA VM 13 WINDOW ∆ WIN

VITA VM 13 CORRECTIVE COR1-COR3

VITA VM MODELLING LIQUID 

VITA VM OPAQUE FLUID

VITA VM 13 indikátor barev

VITA vzorník 3D-MASTER

VITA VM 13 Návody na zpracování
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Opakerem opatfiené kovové konstrukce 
Pro pozdûj‰í snaz‰í sejmutí práce z modelu, 
naizolovat pomocí VITA Modisol Stift.

Nanesení VITAVM®13 BASE DENTINE
Nanesení BASE DENTINE v poÏadované barvû od krãkové 
oblasti v odpovídající formû zubu.
JiÏ v tomto stadiu by mûla b˘t pfiekontrolována okluze, laterotruze 
a protruze v artikulátoru.

Aby byl  zaji‰tûn dostatek prostoru pro sklovinu, je nutná
redukce hmoty BASE DENTINE analogicky 
odpovídající objemu podle schema vrstvení.

Pfiifiazovací tabulka hmot VITAVM®13 ENAMEL

OM1

ENL

OM2

ENL

OM3

ENL

1M1

ENL

1M2

ENL

2L1.5

ENL

2L2.5

ENL

2M1

ENL

2M2

ENL

2M3

ENL

2R1.5

ENL

2R2.5

ENL

3L1.5

ENL

3L2.5

ENL

3M1

ENL

3M2

ENL

3M3

ENL

3R1.5

ENL

3R2.5

ENL

4L1.5

END

4L2.5

END

4M1

END

4M2

END

4M3

END

4R1.5

END

4R2.5

END

5M1

END

5M2

END

5M3

END

BASIC – základní vrstvení13VITAVM
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Hotová nanesená práce pro první dentinové pálení.

Pfied prvním dentinov˘m pálením separovat u mÛstkÛ 
jednotlivé ãleny interdentálnû aÏ na konstrukci.

Nanesení VITAVM®13 ENAMEL
Nanést ENAMEL k doplnûní tvaru korunky od spodní tfietiny
korunky po men‰ích dávkách. 
K vyrovnání smr‰tûní pfii pálení formu trochu pfiedimenzovat.

Práce po prvním dentinovém pálení.

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ lesku 
neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu  i pálení.Rozhodující 
pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled kvalita  povrchu páleného materiálu
po pálení.

Doporuãen˘ postup pálení 1. dentinového pálení

BASIC – základní vrstvení13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
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Korektury tvaru/ dal‰í vrstvení
Opûtovná izolace modelu pomocí VITA Modisol Stift.
Interdentální prostory, jakoÏ i bazální plochy meziãlenu 
vyplnit pomocí BASE DENTINE.

Provést koneãné úpravy tvaru od krãkové oblasti  
s BASE DENTINE a v oblasti tûla k incizální 
oblasti s ENAMEL

MÛstek a korunka po 2. dentinovém pálení.

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud horní plocha, transparence nebo stupeÀ lesku
neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení.Rozhodující
pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a jakost horních ploch páleného
materiálu po pálení.

Dokonãení
MÛstek resp. korunku správnû opracovat. Pro pálení na 
lesk obrousit cel˘ povrch a dÛkladnû oãistit od brusného 
prachu.

Pfii brou‰ení musí b˘t pouÏito odsávání nebo ochranná
maska. Mimo to je nutné nosit pfii brou‰ení pálené keramiky
ochranné br˘le.

Doporuãen˘ postup pálení 2. dentinového pálení

BASIC – základní vrstvení13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Podle poÏadavku lze pfiekr˘t celou práci s VITA Akzent
GLAZE a  následnû individualizovat pomocí barev VITA
Akzent .
(Viz Návod na zpracování VITA Akcent ã. 771)

Hotová práce na modelu.

Doporuãen˘ postup pálení na lesk s VITA Akzent

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ lesku neodpovídá
v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující pro prÛbûh
pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a kvalita povrchu  páleného materiálu po pálení.

BASIC – základní vrstvení13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Tabulka pálení pro VITAVM®13

Vysvûtlivky pálících parametrÛ:

U dentálních keramik závisí v˘sledky pálení velmi silnû na individuelním pálícím postupu uÏivatele, mezi
jin˘m na druhu pece, umístûní teplotního ãidla, materiálu vypalovacího nosice, jakoÏ  i velikosti práce
pfii pálení.

Na‰e uÏivatelsko technické doporuãení pro pálící teploty (nezávisle na tom, zda jsou sdûleny ústnû,
písemnû nebo cestou praktického návodu) se zakládají na ãetn˘ch vlastních zku‰enostech a pokusech.
Proto mohou b˘t tyto údaje pokládány jako ukazatelové.

Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ lesku neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních 
podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu  i pálení. Rozhodující pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí
teplota, n˘brÏ vzhled a kvalita povrchu vypalovaného materiálu po pálení.

U slitin s hodnotou WAK (25-600°C) >14,5 · 10-6 K-1 má b˘t od 1. dentinového pálení páleno s dlouhodo-
b˘m chlazením.

*Oblast pouÏití viz strana 27

Tabulka pálení  

Prés. °C Poãáteãní  teplota

âas pfiedsou‰ení v min., koneãn˘ ãas

âas stoupání teploty v min.

Vzestup teploty ve °C za min.

Koneãná teplota

UdrÏovací ãas pro koneãnou teplotu

UdrÏovací ãas pro vakuum

mn.

mn.

mn.

°C/mn.

Temp.env.

VIDE min.

13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12WASH OPAQUE Brand

500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12WASH OPAQUE PASTE Brand

Prosíme dodrÏovat pokyny v˘robce!Oxidbrand

500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12OPAQUE Brand

500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12OPAQUE PASTE Brand

500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05MARGIN Brand*

EFFECT LINER Brand* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.551. Dentinbrand

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.442. Dentinbrand

500 0.00 4.45 80 880 2.00 -Glanzbrand

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -Glanzbrand VITA Akzent

500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00Korrekturbrand mit CORRECTIVE
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Poãet

26

1

3

Obsah

12 g

50 ml

VM 13 BUILD UP-vrstvení se tvofií po nanesení WASH OPAQUE a OPAQUE, z BASE DENTINE, 
DENTINE a ENAMEL.

VITA VM 13 BUILD UP-vrstvení vná‰í  do práce, ve spoleãné hfie od barvonosného BASE DENTINE a 
translucentního DENTINE, stoupající pÛsobení do hloubky.

To umoÏÀuje pfii tfiívrstvé variantû redukované a individuelnû vytváfiené nanesení hmot ENAMEL. Tím je 
dosaÏeno je‰tû pfiesvûdãivûj‰í pfiiblíÏení se pfiirozenému vzoru.

Kombinací ENAMEL a DENTINE v pomûru ke tlou‰Èce vrstvy BASE DENTINE mÛÏe b˘t barevná intenzita 
vytvofiena individuelnû. Zv˘‰en˘ podíl BASE DENTINE ovlivÀuje zintenzivnûní barvy, pfiiãemÏ  zvût‰ené 
pouÏití DENTINE a ENAMEL sniÏuje intenzitu barvy. 

K VITAVM®13 BASIC KIT (viz str. 12), potfiebujete je‰tû pro BUILD UP
vrstvení dodateãnû  VITAVM®13 BUILD UP KIT*.

* K dispozici také jako VITA VM13 BUILD UP KIT SMALL v následujících 15 barvách: 1M1, 
1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2,4M3

** V následujících barvách také v 50gr:
1M1-3R2.5, 4M1-4M3, NT, ENL, END, WIN

Materiál

VITA VM 13 DENTINE** 1M1- 5M3

VITA VM MODELLING LIQUID 

VITA VM 13 – Návod na zpracování

BUILD UP-vrstvení

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 DENTINE

VITA VM 13 BASE DENTINEKovová konstrukce

VITA VM 13 WASH OPAQUE

VITA VM 13 OPAQUE

13VITAVM
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Opakerem pfiipravená kovová konstrukce
Abychom umoÏnili snaz‰í sejmutí práce, je nutno model
pfiedtím izolovat VITA Modisol Stift..

Nanesení VITAVM®13 BASE DENTINE
BASE DENTINE nanést z krãkové oblasti pfies celou plochu 
ve zmen‰eném tvaru zubu. JiÏ v tomto stadiu by mûla b˘t 
pfiezkou‰ena okluze, laterotruze a protruze v artikulátoru.

Pokyn k BUILD UP-vrstvení viz str. 20.

Dokonãená navrstvená BASE DENTINE.

Nanesesení VITAVM®13 DENTINE
DENTINE se nanese v poÏadovaném kompletním 
tvaru zubu.

BUILD UP-vrstvení13VITAVM
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Aby byl dosaÏen dostatek prostoru pro sklovinu,
je nutná redukce DENTIN u v odpovídajícím objemu.

U mÛstkÛ nyní separovat pfied pálením jednotlivé ãleny 
interdentálnû  aÏ na konstrukci.

Nanesení VITAVM®13 ENAMEL
K doplnûní tvaru korunky se nyní nanese ENAMEL ve více
men‰ích porcích v horní tfietinû. Pro vyrovnání smr‰tûní pfii
pálení je nutno tvar ponûkud pfiedimenzovat.

Pfiifiazovací tabulka hmot VITAVM®13 ENAMEL

OM1

ENL

OM2

ENL

OM3

ENL

1M1

ENL

1M2

ENL

2L1.5

ENL

2L2.5

ENL

2M1

ENL

2M2

ENL

2M3

ENL

2R1.5

ENL

2R2.5

ENL

3L1.5

ENL

3L2.5

ENL

3M1

ENL

3M2

ENL

3M3

ENL

3R1.5

ENL

3R2.5

ENL

4L1.5

END

4L2.5

END

4M1

END

4M2

END

4M3

END

4R1.5

END

4R2.5

END

5M1

END

5M2

END

5M3

END

BUILD UP-vrstvení13VITAVM
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Práce pfied prvním dentinov˘m pálením.

Doporuãen˘ pálicí postup 1. dentinového pálení

Práce po prvním dentinovém pálení.

Korektury tvaru / dal‰í vrstvení
Model znovu izolovat na meziãlenu pomocí VITA
Modisol Stift.
Interdentální prostor, jakoÏ  i basální plochy 
meziãlenu doplnit hmotou BASE DENTINE.

Následné opravy formy v oblasti tûla  
pomocí DENTINE….

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud horní plocha, transparence nebo stupeÀ lesku
neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující
pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a jakost horních ploch páleného
materiálu po pálení.

BUILD UP-vrstvení13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
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MÛstky a korunky po 2. dentinovém pálení.

Dokonãení
MÛstek resp. korunku fiádnû opracovat.
Pro pálení na lesk obrousit rovnomûrnû cel˘ povrch
a dÛkladnû oãistit od brusného prachu.

Pfii opracovávání musí b˘t pouÏito odsávání nebo 
ochranná maska. Dodateãnû je nutné nosit pfii brou‰ení
pálené keramiky ochranné br˘le.

Podle poÏadavku lze pfiekr˘t celá práce VITA Akzent
GLAZE a následnû individualizovat.
(Viz k tomu návod na zpracování VITA Akzent ã. 771)

Doporuãen˘ postup pálení na lesk pomocí VITA Akzent GLAZE

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud horní plocha, transparence nebo stupeÀ lesku 
neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení.Rozhodující
pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a jakost horních ploch páleného 
materiálu po pálení.

…… a v incizální oblasti s ENAMEL

Tyto údaje lze doporuãit uÏivateli jako ukazatel. Pokud horní plocha, transparence nebo stupeÀ lesku
neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu i pálení. Rozhodující
pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí teplota, n˘brÏ vzhled a jakost horních ploch páleného
materiálu po pálení.

Doporuãen˘ postup 2. dentinového pálení

BUILD UP-vrstvení 13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.
°C min.

VAC
min.min.

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Hotová práce na modelu.

U dentálních keramik závisí v˘sledky pálení velmi silnû na individuelním pálícím postupu uÏivatele, mezi
jin˘m na druhu pece, umístûní teplotního ãidla, materiálu vypalovacího nosiãe, jakoÏ  i velikosti práce
pfii pálení.

Na‰e uÏivatelsko technické doporuãení pro pálící teploty (nezávisle na tom, zda jsou sdûleny ústnû,
písemnû nebo cestou praktického návodu) se zakládají na ãetn˘ch vlastních zku‰enostech a pokusech.
Proto mohou b˘t tyto údaje pokládány jako ukazatelové.

Pokud povrch, transparence nebo stupeÀ lesku neodpovídá v˘sledku dosaÏenému za optimálních 
podmínek, pfiizpÛsobilo se tomu  i pálení. Rozhodující pro prÛbûh pálení není pfiístrojem uvedená pálicí
teplota, n˘brÏ vzhled a kvalita povrchu vypalovaného materiálu po pálení.

U slitin s hodnotou WAK (25-600°C) ≥ 14,5 · 10-6 K-1 má b˘t od 1. dentinového pálení páleno 
s dlouhodob˘m chlazením.

Oblasti pouÏití – viz str. 27*

Tabulka pálení pro VITAVM®13

Tabulka pálení13VITAVM

Vt.°C
min. °C/min.

ca. Temp.*
°C min.

VAC
min.min.

500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12WASH OPAQUE Brand

500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12WASH OPAQUE PASTE Brand

Prosíme dodrÏovat pokyny v˘robce!Oxidbrand

500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12OPAQUE Brand

500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12OPAQUE PASTE Brand

500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05MARGIN Brand*

EFFECT LINER Brand* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.551. Dentinbrand

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.442. Dentinbrand

500 0.00 4.45 80 880 2.00 -Glanzbrand

500 4.00 4.45 80 880 1.00 -Glanzbrand VITA Akzent

500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00Korrekturbrand mit CORRECTIVE
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VITAVM®13 hmot OPAQUE

VITAVM®13 hmot ENAMEL

VITAVM®13 hmot EFFECT LINER (Oblast pouÏití viz str. 27)

VITAVM®13 hmot CHROMA PLUS (Oblast pouÏití viz str. 27)

OM1

-

OM2

- 

OM3

- 

1M1

CP1 

1M2

CP1/CP2*

2L1.5

CP2 

2L2.5

CP2/CP3*

2M1

CP1/CP5* 

2M2

CP1/CP3* 

2M3

CP3 

2R1.5

CP1/CP3* 

2R2.5

CP1/CP4* 

3L1.5

CP2/CP5*

3L2.5

CP2/CP5*

3M1

CP1/CP5* 

3M2

CP4/CP5*

3M3

CP3/CP4*

3R1.5

CP1/CP5*

3R2.5

CP4/CP5*

4L1.5

CP5 

4L2.5

CP4/CP5* 

4M1

CP5 

4M2

CP3/CP5* 

4M3

CP5 

4R1.5

CP5 

4R2.5

CP4/CP5*

5M1

- 

5M2

- 

5M3

- 

OM1

ENL

OM2

ENL

OM3

ENL

1M1

ENL

1M2

ENL

2L1.5

ENL

2L2.5

ENL

2M1

ENL

2M2

ENL

2M3

ENL

2R1.5

ENL

2R2.5

ENL

3L1.5

ENL

3L2.5

ENL

3M1

ENL

3M2

ENL

3M3

ENL

3R1.5

ENL

3R2.5

ENL

4L1.5

END

4L2.5

END

4M1

END

4M2

END

4M3

END

4R1.5

END

4R2.5

END

5M1

END

5M2

END

5M3

END

*Mísící pomûr 1:1

*Mísící pomûr 1:1

*Mísící pomûr 1:1

OM1

OP0

OM2

OP0

OM3

OP0

1M1

OP1

1M2

OP1

2L1.5

OP2

2L2.5

OP2

2M1

OP2

2M2

OP2

2M3

OP2

2R1.5

OP2

2R2.5

OP2

3L1.5

OP3

3L2.5

OP3

3M1

OP3

3M2

OP3

3M3

OP3

3R1.5

OP3

3R2.5

OP3

4L1.5

OP4

4L2.5

OP4

4M1

OP4

4M2

OP4

4M3

OP4

4R1.5

OP4

4R2.5

OP4

5M1

OP5

5M2

OP5

5M3

OP5

OM1

EL1

OM2

EL1

OM3

EL1/EL2*

1M1

EL1/EL2* 

1M2

EL2 

2L1.5

EL1/EL2* 

2L2.5

EL1/EL3*

2M1

EL1/EL6*

2M2

EL1/EL3*

2M3

EL2/EL4*

2R1.5

EL1/EL6*

2R2.5

EL2/EL4*

3L1.5

EL2/EL6*

3L2.5

EL4/EL6

*
3M1

EL1/EL6*

3M2

EL2/EL6*

3M3

EL4/EL6*

3R1.5

EL2/EL3*

3R2.5

EL5/EL6*

4L1.5

EL6 

4L2.5

EL3/EL4*

4M1

EL6 

4M2

EL2/EL3*

4M3

EL5/EL6*

4R1.5

EL2/EL3*

4R2.5

EL3/EL4*

5M1

EL3/EL6*

5M2

EL5/EL6*

5M3

EL3/EL4*

OM1

M1

OM2

M1

OM3

M1

1M1

M1/M7*

1M2

M1/M7*

2L1.5

M1/M7* 

2L2.5

M1/M4* 

2M1

M1/M7*

2M2

M1/M4*

2M3

M4 

2R1.5

M1/M7* 

2R2.5

M1/M4* 

3L1.5

M4/M7* 

3L2.5

M4/M7*

3M1

M7 

3M2

M4/M7*

3M3

M4/M9* 

3R1.5

M7 

3R2.5

M4/M7*

4L1.5

M7 

4L2.5

M4/M9*

4M1

M7 

4M2

M7/M9*

4M3

M9

4R1.5

M7/M8*

4R2.5

M7/M9*

5M1

M7/M8*

5M2

M7/M9*

5M3

M5/M9*

VITAVM®13 hmot MARGIN (Oblast pouÏití viz str. 27)

Pfiifiazovací tabulka13VITAVM
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VITAVM®13 EFFECT LINER
• Pro men‰í opravy v  okrajové oblasti
• K fiízení fluorescence v restaurování
• K podpofie a zintenzivnûní základní barvy

PouÏitelné univerzálnû
• Pfii pouÏití v gingivální oblasti podporují rozptyl 

svûtla

VITAVM®13 CHROMA PLUS
• Barevnû intenzivní hmoty, které jsou pouÏívány 

v kombinaci s BASE DENTINE
• Pfii tenk˘ch silách stûn podporují v˘raznû barvu 

(viz k tomu strana 14 a strana 20)

VITAVM®13 EFFECT CHROMA
• Barevnû intenzivní modifikované hmoty
• Pro vyzvednutí urãité barevné oblasti na zubu
• Pro individuální vytvofiení jasu v oblasti krãku, 

dentinu a skloviny

VITAVM®13 MAMELON
• Silnû fluorescentní hmota, která se pouÏívá

hlavnû v incizální oblasti
• K barevné charakteristice mezi sklovinou a dentinem.

VITAVM®13 MARGIN
• Marginové hmoty byly vytvofieny speciálnû k tomu,

aby pfii labiálnû zkrácené kovové kapniãce v oblasti 
okraje korunky vytvofiily esteticky optimální pfiechod 
mezi korunkou a pah˘lem zubu. Nanesená, 
plastifikovaná marginová hmota musí b˘t teplem 
vytvrzena. Doporuãuje se pah˘l stabilizovat fénem 
nebo vysu‰it teplem pfii otevfiené peci.

VITAVM®13 OPAQUE FLUID
• K namíchání v‰ech prá‰kov˘ch opákních hmot
• PropÛjãuje prá‰ku hustou konzistenci a umoÏÀuje 

tím cílené naná‰ení. Zamezuje odtoku bûhem 
naná‰ení

VITAVM®13 PASTE FLUID
• Pro zmûnu konzistence pastov˘ch opakerÛ

VITAVM®13 EFFECT ENAMEL
• Mohou b˘t pouÏity pro v‰echny sklovinné oblasti 

jako u pfiirozeného zubu
• Univerzálnû pouÏitelné translucentní sklovinné 

efektní hmoty
• Pro docílení pfiirozeného pÛsobení do hloubky

VITAVM®13 EFFECT PEARL
• Urãeno jen pro efekty na povrchu, ne pro vrstvení
• Optimálnû se hodí pro restaurování po bûlení 

(„bleached“) 
• Zjemnûní v oblasti Ïluté a ãervené

VITAVM®13 EFFECT OPAL
• K provedení opálového efektu pfii restaurování 

mladistv˘ch nebo velmi translucentních zubÛ 

VITAVM®13 GINGIVA
• K opûtovnému zhotovení pÛvodního stavu dásnû
• Naná‰í se a vypaluje pfii prvním, pfiípadnû druhém 

dentinovém pálení
• Barevné odstupÀování jde od oranÏovoãervené

pfies naãervenalou aÏ ke hnûdoãervené

VITAVM®13 CORRECTIVE
• Se sníÏenou pálicí teplotou (830°C) pro opravy 

po pálení na lesk
• Odpovídá transparentním sklovinn˘m hmotám 

ve 3 stupních

VITAVM®13 COLOR OPAQUE
• Barevnû intenzivní opákní hmoty pro charakteristiku 

pfii tenk˘ch silách stûn

VITAVM®13 GINGIVA OPAQUE
• Speciální  barevnû sladûn˘ opaker pro 

GINGIVA hmoty

VITAVM®13 MODELLING LIQUID
• Modelovací tekutina k míchání BASE DENTINE, 

DENTINE, ENAMEL a doplÀkov˘ch hmot
• Také k míchání hmot MARGIN
• Není vhodné pro opákní hmoty!

– PouÏití doplÀujících hmot a tekutin13VITAVM

1180T  16.06.2005  8:27 Uhr  Seite 27



VENEERING MATERIAL Strana 2813VITAVM

bílá
béÏová
hnûdá
Ïlutá
oranÏová
zeleno-Ïlutá

pro bílé efekty
pískovo-béÏová
svûtle Ïlutá
citrónovo-Ïlutá
svûtle-oranÏová
oranÏová
rÛÏová
béÏovû-hnûdá
hnûdá 
na reprodukci zeleno-hnûd˘ch efektÛ
na reprodukci zeleno-‰ed˘ch efektÛ

béÏová
teplá Ïluto-hnûdá
jemnû oranÏová

starorÛÏová
oranÏovorÛÏová
rÛÏová
ãervenohnûdá
ãernoãervená
svûtle rÛÏová
tmavû rÛÏová

neutrální
béÏová
hnûdá

Pfiifiazení barvy

VITAVM®13 EFFECT LINER

VITAVM®13 EFFECT CHROMA

VITAVM®13 MAMELON

VITAVM®13 GINGIVA

VITAVM®13 CORRECTIVE

Popis

EL1 mint cream
EL2 krémová
EL3 tahaã
EL4 Ïlutá
EL5 papaya 
EL6 sesame

EC1 ghost
EC2 linen
EC3 pale banana
EC4 lemon drop
EC5 golden rod
EC6 sunflower
EC7 light salmon
EC8 toffee
EC9 doe
EC10 larch
EC11 gravel

MM1 ecru
MM2 mellow buff
MM3 peach buff

G1 Rose
G2 Nectarin
G3 Pink grapefruit
G4 Rosewood
G5 Cherry brown
GOL Light flesh
GOD Dark flesh

COR1 neutral
COR2 sand
COR3 ochre

VITAVM®13 BLEACHED COLOR KIT *

Poãet Obsah

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

50 ml

50 ml

1

3

3

1

1

1

1

1

1

3

Material

VITA VM 13 OPAQUE OP0

VITA VM 13 BASE DENTINE 0M1-0M3

VITA VM 13 DENTINE 0M1-0M3

VITA VM 13 ENAMEL ENL

VITA VM 13 NEUTRAL NT

VITA VM 13 WINDOW WIN

VITA VM OPAQUE FLUID

VITA VM MODELLING LIQUID 

BLEACHED SHADE GUIDE SHADE GROUP 0M

VITA VM 13 Návody na zpracování

* k dispozici rovnûÏ s pastov˘m opakerem

VITAVM®13 ONE COLOR KIT 3M2 *

Poãet Obsah

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

50 ml

50 ml

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

3

Material

VITA VM 13 OPAQUE OP3

VITA VM 13 WASH OPAQUE WO

VITA VM 13 BASE DENTINE 3M2

VITA VM 13 DENTINE 3M2

VITA VM 13 ENAMEL ENL

VITA VM 13 NEUTRAL NT

VITA VM 13 WINDOW WIN

VITA VM MODELLING LIQUID

VITA VM OPAQUE FLUID

tyãinky vzorku barvy 3M2

VITA VM 13 návody na zpracování

DoplÀkové hmoty a sortimenty13VITAVM
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Popis

pro bûlej‰í incizální oblasti, marginální li‰ty a trojúhelníky v tuberech
pro li‰ty a klínky na labiálních plochách
(narÛÏovûlá prÛsvitná) pro zbarvení krãkové a/nebo sklovinové oblasti
pro li‰ty a klínky
(naÏloutlá prÛsvitná) pro zv˘raznûní hloubky v proximálních oblastech
(naãervenalá prÛsvitná) pro zbarvení skloviny, pfiedev‰ím u star‰ích pacientÛ
(oranÏová prÛsvitná) pro zv˘raznûní hloubky
(ãervená prÛsvitná) pro zv˘raznûní hloubky
k podloÏení sklovinové hmoty, kde je tfieba na incizi vytvofiit namodralé partie
pro namodralé klínové tvary a li‰ty
pro ‰edavé klínky na zv˘raznûní hloubky

Ïlutá
oranÏová
rÛÏová

neutrální, univerzální
s v˘razn˘m opálov˘m efektem, pro bûlavé klínky a trojúhelníkové vypukliny
v okluzální oblasti
namodralá
bílá
Ïlutá
jantarová
svûtle béÏová
pastelovû hnûdá
svûtle oranÏová

slonovinová
béÏová
svûtle oranÏovohnûdá
oranÏová
zelenohnûdá

oranÏová
hnûdá
lila

Pfiifiazení barvy

VITAVM®13 EFFECT ENAMEL

VITAVM®13 EFFECT PEARL

VITAVM®13 EFFECT OPAL

VITAVM®13 MARGIN

VITAVM®13 CHROMA PLUS

VITAVM®13 COLOR

OPAQUE

EE1 mint cream
EE2 pastel
EE3 místy rose
EE4 vanilla
EE5 sun light
EE6 navajo
EE7 golden glow
EE8 coral
EE9 water drop
EE10 silver like blue
EE11 drizzle

EP1 pearl
EP2 pearl blush
EP3 pearl rose

E01 opal
E02 opal whitish

E03 opal bluish

M1 Icy beige
M4 Wheat
M5 Amber
M7 Seashell
M8 Tan
M9 beach

CP1 ivory
CP2 Almond
CP3 Moccasin
CP4 Karamel
CP5 burlywood

CO1 gold
CO2 Brown
CO3 lilac

VITAVM®13 GINGIVA KIT

Poãet Obsah

12 g5

1

2

Material

VITA VM 13 GINGIVA G1- G5

12 g2 VITA VM 13 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD

VITA VM vzorníky – li‰ty

VITA VM 13 Návody na zpracování

VITAVM®13 PROFESSIONAL KIT **

Poãet Obsah

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

12 g

11

11

6

3

3

3

3

1

Material

VITA VM 13 EFFECT CHROMA EC1- EC11

VITA VM 13 EFFECT ENAMEL EE1- EE11

VITA VM 13 EFFECT LINER EL1- EL6

VITA VM 13 MAMELON MM1- MM3

VITA VM 13 EFFECT PEARL EP1- EP3

VITA VM 13 EFFECT OPAL EO1- EO3

VITA VM vzorníky – li‰ty

VITA VM 13 Návody na zpracování

** k dispozici také jako VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, 
EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11)

VITAVM®13 MARGIN KIT

Poãet Obsah

1

2

Material

VITA VM vzorníky – li‰ty

12 g6 VITA VM 13 MARGIN M1, M4, M5, M7- M9

VITA VM 13 Návody na zpracování

DoplÀkové hmoty a sortimenty
8

COLOR

OPAQUE

13VITAVM
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VITA VM 13 byla koncipována jako fazetovací keramika pro kovové konstrukce v oblasti slitin s WAK od cca
13,8-15,2. Oblast WAK, jakoÏ i pálící teplota VITA VM13 je optimálnû pfiizpÛsobena pro slitiny s vysok˘m 
obsahem zlata, s redukovan˘m obsahem zlata, jakoÏ i pro slitiny na bázi palladia nebo náhradní slitiny. 
RoztaÏnost slitiny mÛÏe b˘t  pfii této pálící teplotû témûfi vylouãena.

VITA VM 13 byla díky novodobému v˘robnímu procesu vytvofiena jako keramika, jejíÏ sloÏení po pálení ve 
srovnání s obvykl˘mi keramikami vykazuje zfietelnû homogenní rozdûlení krystalické a sklovinné fáze. 
Toto sloÏení je popsáno v odstavci dále. (Na obrázku 1 a 2 je srovnávána struktura VITA VM13 se strukturou 
bûÏné keramiky).

Obrázek 1:
Naleptan˘ povrch bûÏné metalokeramiky napfi. VITA OMEGA (20 sek. leptáno VITA CERAMICS ETCH) 
vykazuje aglomeráty z leucitov˘ch krystalÛ s prÛmûrem do 30um. Rozdíly WAK mezi leucitov˘mi aglomeráty 
a sklovinnou fází vedou ãasto k prasklinám z pnutí.

Obrázek 2:
Naleptan˘ povrch VITA VM13 (20 sek. leptáno VITA CERAMICS ETCH ) vykazuje velmi jemné rozdûlení 
leucitov˘ch krystalÛ do sklovinné matrice. Díky místnímu vyrovnání rozdíln˘ch WAK leucitÛ a sklovinné fáze 
se zamezí vût‰ím prasklinám z pnutí.

Pfiíznivé vlastnosti povrchu
Jemná struktura VITA VM13 dává zubnímu technikovi a pacientovi vedle vylep‰en˘ch fyzikálních vlastností 
fiadu pfiedností. ProtoÏe se VITA VM13 po pálení dá v˘bornû brousit a le‰tit, mÛÏe b˘t dosaÏeno velmi hladkého 
povrchu. Pfiilnavost plaku na povrchu keramiky je redukována a pacientovi umoÏÀuje pfiíjemn˘ pocit ãistoty.

Obr.1: Snímek REM povrchu obvyklé metalokeramiky napfi.

VITA OMEGA (5000x zvût‰ení)

Obr.2: Snímek REM povrchu VITAVM13 (5000x zvût‰ení)

Jemnû strukturovaná keramika 13VITAVM
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Zlep‰ené fyzikální vlastnosti
VITA VM13 vykazuje ve srovnání s bûÏn˘mi keramikami vedle sníÏené pálicí teploty zároveÀ 
zlep‰ení pevnosti v ohybu, vazby,  jakoÏ i odolnosti proti zmûnû teplot a nepatrnou rozpustnost 
v kyselinû. 

Pfiíznivá k antagonistÛm
VITAVM13 je tak jako v‰echny jemnû strukturované keramiky z firmy VITA velmi podobná sklovinû,  
a tím je zvlá‰È pfiiznivá k antagonistÛm.
Dokazují to velmi dobré v˘sledky studií zubolékafiského centra Universität Zürich a Dr.Giordana, 
Goldman School of Medicine, University of Boston, podle VITAVM7.

Literatur: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada «Zweiphasige Vollglas-Verblendung»,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])

ISO-hraniãní 
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VITA 
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VITA VM 13

Obr.3: Pevnost v ohybu VITA VM13 ve srovnání s bûÏnou 

metalokeramikou napfi . VITA OMEGA a ISO-hraniãní 

hodnota podle ISO 6872

Obr.4: Rozpustnost v kyselinû VITA VM13 ve srovnání s bûÏnou 

metalokeramikou napfi. VITA OMEGA a hraniãní hodnota 

ISO podle ISO 6872.

DATA - FAKTA13VITAVM

VITAVM®13 – Fyzikální vlastnosti

WAK (25-500 °C) OPAQUE

Transformaãní bod OPAQUE

WAK (25-500 °C) BASE DENTINE

Bod mûknutí BASE DENTINE

Transformaãní bod BASE DENTINE

Rozpustnost BASE DENTINE

Hodnota

13,6 - 14,0

ca. 570/577

13,1 - 13,6

ca. 635

ca. 560/565

ca. 12

Mûrná jednotka

10-6 K-1

°C

10-6 K-1

°C

°C

µg/cm2

Hustota BASE DENTINE

Pevnost v ohybu BASE DENTINE

Transformaãní bod BASE DENTINE

Pevnost vazby BASE DENTINE

ca. 2.5

ca. 120

ca. 18

ca. 43

g/cm3

MPa (Nmm-2)

µm (d50)

MPa
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Fazetovací keramika VITAVM13 je k dispozici v barvách
VITA SYSTEM 3D-MASTER. Je zaruãena barevná 
kompatibilita se v‰emi materiály VITA 3D-MASTER.

Upozornûní : Na‰e v˘robky je tfieba pouÏívat dle návodu. Nepfiejímáme jakékoliv záruky 
za ‰kody, které jsou zpÛsobeny neodpovídajícím pouÏitím v˘robku. UÏivatel je kromû jiného
povinen vyzkou‰et si pfiípravek pro zam˘‰len˘ úãel pouÏití.Kromû toho na‰e záruka za 
správnost tûchto údajÛ je právnû nezávislá, a jak zákon pfiipou‰tí, je omezena pouze na 
hodnotu dodaného zboÏí, tzn. úãet bez danû z obratu.Záruka je vylouãena, pokud materiál
není zpracován v odpovídajícím nebo pfiípustném systému ve spojení s materiály nebo 
pfiístroji jiného v˘robce. V Ïádném pfiípadû nepfiebíráme záruku za u‰l˘ zisk, za pfiípadné
‰kody a následky, nebo za nároky tfietích osob proti prodávajícímu.Nároky na od‰kodnûní
zavinûn˘ch ‰kod (zavinûní pfii uzavfiení smlouvy, po‰kození smlouvy, nedovolen˘ obchod
atd.) se uplatÀují pouze v pfiípadû úmyslu nebo hrubé nedbalosti.

VITA Modulbox není souãástí v˘robku.
Vydání tohoto návodu k pouÏití: 04-05

S jedineãn˘m systémem VITA 3D-MASTER 
se s urãitostí a plnû reprodukují 
v‰echny pfiirozené barvy zubÛ.

3D - MasterVita Systém

VITA Zahnfabrik je zertifikována podle právní linie medicínsk˘ch 
v˘robkÛ a následující v˘robky nesou toto oznaãení

VITAVM®13
VITA Akzent

VITA Zahnfabrik  H. Rauter GmbH & Co.KG
Postfach 1338 · D-79704 Bad Säckingen . Germany
Tel. +49/ 7761/562-222 · Fax +49/ 7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com · info@vita-zahnfabrik.com
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